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© Positionsscharnier fur TO ran 

® Ein Turpoeitionierscharnier tragt zwei Vareohlu&teitd, die 
so gedreht werden, daft sia sich offnen odar achliafien. Daa 
Turpositionierscharnier kann dafur ausgelegt warden, ain 
froies Varschwenken dar Verechlu&tetla zu erlauban odar 
alternativ die Verschluftteile in verschiadanan Arretierposi- 
tionen zu halten. Zusatzlich kann, falls as gewunacht tat, dar 
speriella Batrag an Kraft auagewdhlt warden, der so wirfct, 
daS er die Verschlu&teile in den jeweiligan Arretierpositio- 
nan hilt Die Arbeitawaisa das TGrpositionierschemiere pa fit 
sich an die Verwendung sowohl der urn aina vertikale Achse 
ale auch der urn etna horizontal Achsa verschwenkenden 
VerschluSteile an. 
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Hintergrund der Erfindung 

1. Gebiet der Erfindung 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich allgemein auf 
Scharniereinrichtungen fur die Halterung von Turen, 
KJappen, Deckein bzw. Abdeckungen und dergleichen 
und insbesondere auf Scharniereinrichtungen, die eine 
Tur, eine Klappe, einen Deckel bzw. eine Abdeckung 
und dergleichen in einer offenen oder geschlossenen 
Position relativ zu einem Rahmen halten konnen. 

2. Kurze Beschreibung des Standes derTechnik 

Es sind verschiedene Typen von Scharniereinrichtun- 
gen bekannt, welche so funktionieren, da0 sie eine Tur, 
eine Klappe, einen Deckel und dergleichen in einer offe- 
nen oder geschlossenen Position halten bzw. festhalten. 
Einige der Typen, die an vertikal (urn eine vertikale 
Achse) schwingenden Kuchenschranktiiren verwendet 
werden, uben ein Drehmoment aus, um die Tux in einer 
geschlossenen Position zu halten. Das von dem Schar- 
nier bereitgestellte Drehmoment ist jedoch unter gewis- 
sen Umstanden nicht ausreichend, um die Tur in der 
geschlossenen Position zu halten, beispielsweise bei der 
Reaktion auf unbeabsichtigte Beriihrungskrafte. Zu- 
satzlich funktionieren diese Typen von Scharnieren 
nicht in der Weise, daB sie die Tur in einer offenen 
Position halten- Ein anderer Scharniertyp, der bei verti- 
kal bzw. um eine vertikale Achse schwenkenden Tiiren 
verwendet wird, beinhaltet eine wellenfdrmige Nocken- 
flache, welche es ermoglicht, daB die Tur eine Raststelle 
entweder in einer offenen oder in einer geschlossenen 
Position hat Die offene oder geschlossene Positionie- 
rung des Scharnieres ist jedoch auf den Ort eines ab- 
warts geneigten Abschnittes der Nockenflache be- 
grenzt Zusatzlich ist die Anwendung des Schlosses auf 
in vertikaler Stellung verschwenkende Turen be- 
schrankt, da das Gewicht der Tur auf die Nockenflache 
so wirkt, daB es das Schamier positioniert Ein weiterer 
Typ eines Scharnieres, welches allgemein in Gebrauch 
ist, beinhaltet ein einstellbares Scharnierosenteil, wel- 
ches ein Drehmoment auf einen Scharnierzapfen aus- 
ubt, um eine um eine vertikale oder horizontale Achse 
verschwenkende Tur in einer offenen Position zu halten. 

Das Drehmoment, welches durch Einstellung eines 
Schraubenteiles erzeugt wird, ruft jedoch eine Reibung 
uber den gesamten Bewegungsbereich des Scharniers 
hervor. Zusatzlich hat das Scharnier die Tendenz, leicht 
aufzuspringen, wenn die Tur geschlossen ist und erfor- 
dert also ein zusatzliches SchloB oder eine zusatzliche 
Verriegelung, um die Tur in der geschlossenen Position 
zu halten. 

Ein weiterer Typ eines Scharniers ist in dem US-Pa- 
tent Nr. 5,412,842 fur Allan Riblett dargestellt und auf 
den Anmelder der vorliegenden Erfindung ubertragen 
worden und es wird durch diese Bezugnahme in die 
vorliegende Anmeldung aufgenbmmen. Das US-Patent 
5,412,842 ist auf ein Rastscharnier gerichtet fur die Ver- 
wendung entweder mit vertikal oder horizontal ver- 
schwenkenden Tiiren. Das Rastscharnier weist Halteku- 
geln und Schraubenfedern auf, die so wirken, daB sie die 
Haltekugeln in Richtung eines Zapfenaufbaues vor- 
spannen. Der Zapfenaufbau ist mit einer Anzahl von 
Offnungen in seiner Oberflache versehen, in welchen die 



Haltekugeln aufgenommen werden konnen, urri die Tur 
in einer Rastposition relativ zu dem Rahmen festzuhal- 
ten. Das Rastscharnier beinhaltet auch Einrichtungen 
fur die Einstellung des Betrages des Drehmomentes, 
5 welches erforderlich ist, um das Scharnier aus seinen 
Rastpositionen herauszubewegen, was durch Veran- 
dern der GrdBe, Starke und/oder Anzahl der Schrau- 
benfedern und der Haltekugeln in dem Scharnier er- 
reicht wird Zu diesem Zweck ist das Rastscharnier mit 
io einem abnehmbaren Halteteil versehen, welches gedff- 
net wird, um fur die Einstellung des Betrages des Dreh- 
momentes, welches von den Schraubenfedern und den 
Haltekugeln bereitgestellt wird, Zugrif f zu gewahren. Es 
sind jedoch im Zusammenhang mit diesem spezielien 
is Rastscharnier auch einige Einschrankungen festgestellt 
worden. Eine Einschrankung liegt darin, daB das Schar- 
nier aufgrund der Anordnung der Schraubenfedern und 
der Haltekugeln innerhalb der Einrichtung eine hinrei- 
chende GroBe haben muB. Dementsprechend gibt es 
20 eine Einschrankung in den Arten der Anwendungen, fur 
welche dieses spezielle Rastscharnier verwendet wer- 
den kann. Insbesondere kann ein solches Scharnier nicht 
in gewissen Anwendungen verwendet werden, wo ein 
kleineres Scharnier erforderlich ist, wie zum Beispiel bei 
25 kleineren Turen, oder wo der Platz fur die Montage des 
Scharnieres begrenzt ist Eine weitere Einschrankung 
liegt darin, daB das Rastscharnier aufgrund der speziel- 
ien Materialien der Einrichtung einer Korrosion unter- 
liegen kann, insbesondere aufgrund der Tatsache, daB 
30 die Schraubenfedern und die Haltekugeln vorzugsweise 
aus Metall hergestellt sind Aus demselben Grund sind 
die relativen Kosten fur die Herstellung der Einrichtung 
hdher, da aus Metall hergestellte Bauteile verwendet 
werden. 

35 Es besteht ein Bedarf fur ein Positionierscharnier fur 
eine Tur, welches in der Anwendung vielseitig ist, mit 
kleineren Abmessungen und aus preiswerteren Mate- 
rialien gefertigt werden kann und welches nicht korro- 
dieren kann bzw. korrosionsunempfindlich ist 
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Zusammenfassung der Erfindung 



Die vorliegende Erfindung sieht ein Turpositionier- 
scharnier vor. Das Turpositionierscharnier weist einen 

45 Scharnieraufbau mit einer ersten Scharniereinrichtung 
und einer zweiten Scharniereinrichtung auf, und jede 
der Scharniereinrichtungen hat zumindest eine Boh- 
rung. Ein Zapfenaufbau ist in den Bohrungen der ersten 
und zweiten Scharniereinrichtungen angeordnet vorge- 

50 sehen, um den Scharnieraufbau zu verbinden, so daB die 
erste Scharniereinrichtung relativ zu der zweiten Schar- 
niereinrichtung drehbar ist 

Ein Ziel der vorliegenden Erfindung ist es, ein neues 
Positionierscharnier bzw. Rastscharnier fur Turen be- 

55 reitzustellen. 

Weiterhin ist es Ziel der vorliegenden Erfindung, ein 
vielseitiges Positionierscharnier fur Turen bereitzustel- 
len, das fur die Verwendung in einer Anzahl verschiede- 
ner Anwendungsformen ausgelegt werden kann. Bei- 

60 spielsweise so ausgelegt, daB es als- Halterung fiir eine 
VerschluBteil verwendet wird, wie zum Beispiel fur eine 
Tur, eine Klappe oder einen Deckel, und auch so, daB es 
als frei verschwenkendes Scharnier arjbeitet, welches es 
dem VerschluBteil ermoglicht, sich frei zu drehen, oder 

65 als "Halte"-Scharnier, welches dafur ausgelegt ist, das 
VerschluBteil in irgendeiner gewunschten Position zu 
halten, wenn die Tur geoffnet oder geschlossen ist 
Weiterhin ist es Ziel der vorliegenden Erfindung, ein 
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Turpositionierscharnier bereitzustellen, welches als ein 
"Halte "-Scharnier verwendbar ist und in der Lage ist 
eingestellt zu werden, urn den Betrag der durch das 
Scharnier bereitgestellten Kraft zu verandern, welche 
das VerschluBteil in einer gegebenen Position halt 

Weiteres Ziel der vorliegenden Erfindung ist es, ein 
Turpositionierscharnier bereitzustellen, welches, wenn 
es als "Halte"-Scharnier wirkt gegen in der Einrichtung 
auftretende Korrosion widerstandsfahig ist 

Daruber hinaus soil mit der vorliegenden Erfindung 
ein Turpositionierscharnier bereitgestellt werden, wel- 
ches nur wenige Teile hat und welches aus preiswerten 
Materialien hergestellt werden kann. 

Daruber hinaus ist es Ziel der vorliegenden Erfin- 
dung, ein Turpositionierscharnier bereitzustellen, wel- 
ches einen einfacheren Zusammenbau und Auseinan- 
derbau gewahrleistet. 

Diese und andere Ziele bzw. Aufgaben der vorliegen- 
den Erfindung werden leichter erkennbar, wenn sie im 
Zusammenhang mit der folgenden Beschreibung und 
den anhangenden Zeichnungen berucksichtigt werden. 

Kurzbeschreibung der Figuren 

Fig. 1 ist eine perspektivische Ansicht welche ein 
Turpositionierscharnier geraaB einer Ausfuhrungsform 
der vorliegenden Erfindung zeigt 

Fig. la ist eine teilweise auseinandergezogene Dar- 
stellung des Positionierscharniers einer Tur gemaB 
Fig. 1. 

Fig. 2a ist eine Draufsicht von oben auf das Turposi- 
tionierscharnier nach Fig. 1. 

Fig. 2b ist eine Seitenansicht von links auf das Turpo- 
sitionierscharnier nach Fig. 1. 

Fig. 2c ist eine Ansicht von unten auf das Turpositio- 
nierscharnier nach Fig. 1. 

Fig. 3 ist eine Explosionsdarstellung des Turpositio- 
nierscharniers nach Fig. 1, welche ein erstes Scharnier- 
blatt ein zweites Scharnierblatt, einen Scharnierzapfen, 
einen Scharnierzapfeneinsatz und eine Feder zeigt 

Fig. 4 ist eine seitliche Draufsicht auf das erste Schar- 
nierblatt gemaB Fig. 3. 

Fig. 5 ist eine isolierte perspektivische Ansicht; wel- 
che das zweite Scharnierblatt gemaB Fig. 3 zeigt 

Fig. 6 ist eine Ansicht von rechts, welche das Turposi- 
tionierscharnier nach Fig. 5 zeigt 

Fig. 7 ist eine isolierte Draufsicht auf den Scharnier- 
zapfen nach Fig. 3. 

Fig. 8 ist eine isolierte Vorderansicht welche den 
Scharnierzapfeneinsatz nach Fig. 3 zeigt 

Fig. 9 ist eine seitliche Ansicht von rechts, welche den 
Scharnierzapfeneinsatz nach Fig. 8 zeigt wobei die lin- 
ke Seitenansicht spiegeibildlich hierzu ist 

Fig. 10 ist eine isolierte perspektivische Ansicht wel- 
che eine Abdeckung nach Fig. 1 zeigt 

Fig. 1 1 ist eine vordere Draufsicht auf die Abdeckung 
nach Fig. 10. 

Fig. 12 ist eine Ansicht von unten, welche die Abdek- 
kung nach Fig. 1 1 zeigt 

Fig. 13 ist eine vordere Schnittansicht mit einem 
Schnitt entlang der Linie 13-13 in Fig. 2b. 

Fig. 14 ist eine Schnittansicht von rechts mit einer 
Schnittlinie entlang der Linie 14-14 in Fig. 2b. 

Fig. 15 ist eine Schnittansicht mit einem Schnitt ent- 
lang der Linie 15-15 in Fig. 2b, welche zeigt wie das 
Turpositionierscharnier in eine Rastposition bewegt ist 

Fig. 16 ist eine Schnittansicht des Turposiuonier- 
scharniers nach Fig. 15, welches aus der Rastposition 



herausbewegt ist 

Fig. 17 ist eine Vorderansicht einer zweiten Ausfuh- 
rungsform des Scharnierzapfeneinsatzes gemaB Fig. 3. 

Fig. 18 ist eine Ansicht von rechts auf den Scharnier- 
5 zapfeneinsatz nach Fig. 17, wobei die linke Seite hierzu 
spiegeibildlich ist 

Fig. 19 ist eine Vorderansicht einer dritten Ausfuh- 
rungsform eines Scharnierzapfeneinsatzes nach Fig. 3. 

Fig. 20 ist eine Ansicht von rechts auf den Schamier- 
io zapfeneinsatz nach Fig. 19, wobei die linke Seite spie- 
geibildlich zu dem dargestellten ist 

Fig. 21 ist eine zweite Ausfuhrungsform eines Schar- 
nierzapfens gemaB Fig. 3. 

Fig. 22 ist eine Ansicht von rechts auf den Scharnier- 

15 zapfen nach Fig. 21, wobei die linke Seite hierzu spiegei- 
bildlich ist 

Fig. 23 ist eine dritte Ausfuhrungsform des Scharnier- 
zapfens nach Fig. 3. 

Fig. 24 ist eine seitliche Draufsicht auf den Scharnier- 
20 zapfen nach Fig. 23, wobei das linke Bild hierzu spiegei- 
bildlich ist 

Fig. 25 ist eine Vorderansicht einer vierten Ausfuh- 
rungsform eines Scharnierzapfens gemaB Fig. 3. 
Fig. 26 ist eine Ansicht von rechts auf den Scharnier- 
25 zapfen nach Fig. 25, wobei die linke Seite hierzu spiegei- 
bildlich ist 

Fig. 27 ist eine Vorderansicht einer funften Ausfuh- 
rungsform des Scharnierzapfens nach Fig. 3. 
Fig. 28 ist eine Ansicht von rechts auf den Scharnier- 
30 zapfen nach Fig. 27, wobei die linke Seite spiegeibildlich 
zu dem dargestellten ist 

Fig. 29 ist eine Vorderansicht einer sechsten Ausfuh- 
rungsform des Scharnierzapfens nach Fig. 3. 
Fig. 30 ist eine Schnittansicht von rechts, mit einem 
35 Schnitt entlang der Linie 30-30 in Fig. 29. 

Genaue Beschreibung der bevorzugten 
Ausfuhrungsform 

* 

40 Es wird jetzt im einzelnen auf die Figuren Bezug ge- 
nommen, wobei gleiche Bezugszahlen gleiche bzw. ahn- 
liche Elemente in den verschiedenen Ansichten bezeich- 
nen. In den Fig. 1 — 16 ist ein Positionierscharnier fur 
eine Tur gemaB einer Ausfuhrungsform der vorliegen- 

45 den Erfindung dargesteilt Das Turpositionierscharnier 
10, weist so, wie es dargesteilt ist als Teile auf: einen 
Scharnieraufbau, der eine erste Scharniereinrichtung 
einschlieBt, welche ein erstes Scharnierblatt 12 aufweist 
und eine zweite Scharniereinrichtung, welche ein zwei- 

50 tes Scharnierblatt 14 aufweist, sowie einen Zapfenauf- 
bau 15. Das Turpositionierscharnier 10 kann auch eine 
Abdeckung und vorzugsweise zwei Abdeckungen 23 
aufweisen. Die Einzelheiten jedes dieser Elemente wer- 
den in den folgenden Abschnitten ausfuhrlicher be- 

55 schrieben. In der perspektivischen Ansicht gemaB Fig. 1 
und in den Draufsichten von oben, von der Seite und 
von unten in den Fig. 2a— c ist das Turpositionierschar- 
nier 10 an VerschluBteilen 150, 152 befestigt dargesteilt, 
die in strichpunktierten Linien gezeichnet sind, wobei 

60 das erste Scharnierblatt 12 an dem VerschluBteil 150 
und das zweite Scharnierblatt 14 an dem VerschluBteil 
152 befestigt ist In der vorliegenden Ausfuhrungsform, 
wie sie in der teiiweisen Explosionsdarstellung gemaB 
Fig. 1 a gezeigt wird, sind das erste Scharnierblatt 12 und 

65 das zweite Scharnierblatt 14 mit vier Schrauben 154 
(von denen nur zwei sichtbar sind) an den VerschluBtei- 
len 150 und 152 befestigt wobei ein Paar von Schrauben 
154 sich durch jedes der ersten und zweiten Scharnier- 
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blatter 12 und 14 in der dargestellten Weise hindurch 
erstreckt und dann in das jeweilige VerschluBteil 150 
bzw. 152, wie es in Fig. 1 dargestellt ist Es versteht sich, 
daB, wenn auch in der vorliegenden Ausfuhrungsform 
die Schrauben 154 dargestellt sind, auch andere geeig- 5 
nete Befestigungsmechanismen verwendet werden 
konnten, wie zum Beispiel Nieten, KJebemittel wie ein 
Leim oder ein doppelseitig klebendes Band, urn nur eini- 
ge zu nennen. Die VerschluBteile 150 und 152 konnen 
VerschluBteile irgendeiner Art sein, wie zum Beispiel \o 
diejenigen, die dafur ausgelegt sind, entweder an verti- 
kal oder horizontal positionierten Scharnieren zu ver- 
schwenken, wobei Beispiele die vertikal bzw. um eine 
vertikale Achse verschwenkenden Turen sind, die an 
einem Rahmen befestigt sind, wie zum Beispiel die TO- 15 
ren von Kuchenschranken, oder horizontal bzw. um ei- 
ne horizontale Achse verschwenkende Deckel oder Ab- 
deckungen, die an einem Behalter montiert sind, wie 
zum Beispiel einer Stau- bzw. Lagerkiste. 

Wie in Fig. 3 dargestellt, weist das erste Scharnier- 20 
blatt 12 ein Basisteil 16 und erste und zweite Scharniero- 
sen bzw. Scharnierhulsen 18 bzw. 20 auf. Das dargest eli- 
te Basisteil 16 weist eine in etwa U-formige auBere 
Oberflache 22 auf, welche den Scharnierosen oder -hul- 
sen 18 und 20 entgegengesetzt angeordnet ist, und hat 2 5 
eine im wesentlichen ebene innere Flache 24, die mit der 
AuBenflache 22 verbunden ist und an die Scharnierhul- 
sen 18 und 20 anschlieBt bzw. an diese angrenzend ange- 
ordnet ist Wie man am besten in Fig. 4 erkennt, weist 
das Basisteil 16 weiterhin eine obere Flache 26 auf, die 30 
von der ersten Scharnierhulse 18 zu der auBeren Ober- 
flache 22 hin geneigt verlauft, sowie eine im wesentli- 
chen ebene Bodenflache 28 gegeniiberliegend von der 
oberen Flache 26. Weiterhin weist in dieser Ausfuh- 
rungsform das Basisteil 16 zwei Schrauben aufnehmen- 35 
de Offnungen 30 auf, die sich vollstandig von der oberen 
Flache 26 zu der Bodenflache 28 hindurch erstrecken, 
wie man am besten in Fig. 3 sieht Jede der Schrauben 
aufnehmenden Offnungen 30 definiert eine im wesentli- 
chen zylindrisch geformte Vertiefung in der oberen Fla- 40 
che 26, die an einem ringformigen Sitzteil zwischen der 
obereren Oberflache 26 und der Bodenflache 28 endet, 
welche eine zweite im wesentlichen zylindrische Vertie- 
fung mit einem kleineren Durchmesser hat, die sich 
durch die Bodenflache 28 hindurch erstreckt Das Basis- 45 
teil 16 weist auch zumindest eine und vorzugs weise vier 
Taschen auf, die Vertiefungen bzw. Aussparungen 32 
haben und die von in etwa rechtwinkliger Gestalt sind 
und in der Bodenflache 28 vorgesehen sind und sich 
nach oben in Richtung der oberen Flache 26 erstrecken, 50 
welche in einem Bereich der auBeren Oberflache 22 
endet Wie in den Fig. 3 und 4 dargestellt, sind zwei der 
Aussparungen 32 nebeneinander und in einem Ab- 
schnitt der auBeren Flache 22 angeordnet, die dem In- 
nenabschnitt 24 im wesentlichen entgegengesetzt lie- 55 
gend angeordnet ist Die verbleibenden beiden Vertie- 
fungen bzw. Aussparungen 32 sind auf gegenuberlie- 
genden Seiten der auBeren Flache 22 neben bzw. an 
jeder der Scharnierhulsen 18 und 20 angeordnet 

Wie man am besten in Fig. 3 erkennt, sind die ersten eo 
und zweiten ScharnierhQlsen 18 und 20 mit der Innenfla- 
che 24 des Basisteiles 16 verbunden. Im allgemeinen 
haben beide Scharnierhulsen 18 und 20 in etwa zylindri- 
sche auBere Flachen und eine sich darin erstreckende 
Bohrung, die eine Innenflache definiert Die zweite 65 
Scharnierhulse 20 hat auch eine Stirnwand 34, die mit 
deren AuBenflache verbunden ist und neben der Boh- 
rung in ihrer Innenflache endet, was in Fig. 3 nicht dar- 



gestellt ist Wie es am besten in der Seitenansicht von 
links gemaB Fig. 4 dargestellt ist, weist die erste Schar- 
nierhulse 18 eine darin enthaltene Bohrung 36 auf und 
die zweite Scharnierhulse 20 weist eine Bohrung 38 auf. 
Wie dargestellt, ist jede der Bohrungen 36 und 38 von in 
etwa zylindrischer Gestalt und hat einen im wesentli- 
chen konstanten Durchmesser in Langsrichtung jeder 
Scharnierhulse, In der vorliegenden Ausfuhrungsform 
ist der Durchmesser der Bohrung, die sich durch die 
zweite Scharnierhulse 20 erstreckt, und welche definiert 
wird durch die Innenflache 38, etwas kleiner als derjeni- 
ge der sich durch die erste Scharnierhulse 18 erstrecken- 
den Bohrung, der durch die Innenflache 36 definiert 
wird. Zusatzlichlich ist in den Bohrungen jeder der 
Scharnierhulsen 18 und 20 in ihren jeweiligen inneren 
Flachen 36 und 38 zumindest eine Nut oder Aussparung 
bzw. Vertiefung 42 vorgesehen, die sich uber die ge- 
samte Langsrichtung jeder der Scharnierhulsen er- 
streckt In der vorliegenden Ausfuhrungsform liegen 
zwei entgegengesetzte Vertiefungen 42 in etwa um 180° 
versetzt und sind in jeder Scharnierhulse 18 und 20 vor- 
gesehen. Weiterhin ist in dieser Ausfuhrungsform der 
Radius jeder dieser Vertiefungen 42 derselbe, gemessen 
von einer imaginaren zentralen Achse, die sich in Langs- 
richtung durch jede der Scharnierhulsen 18 und 20 er- 
streckt, gemessen zu dem am weitesten auBen liegenden 
Abschnitt der Vertiefung 4Z Vorzugsweise sind die Ver- 
tiefungen 42 im wesentlichen von halbkreisforniigem 
oder U-formigem Querschnitt, es konnen jedoch, wie es 
sich versteht, auch andere geeignete Ausgestaltungen 
der Vertiefungen 42 verwendet werden, wie zum Bei- 
spiel eine Keil- oder V-Form. Zusatzlich versteht es sich, 
daB, auch wenn in der vorliegenden Ausfuhrungsform 
zwei Vertiefungen, die in jeder Scharnierhulse vorgese- 
hen und um in etwa 180° versetzt dargestellt sind, daB 
auch irgendeine andere Anzahl von Vertiefungen und 
auch um irgendein gewunschtes Intervall beabstandete 
Vertiefungen in jeder der Scharnierhulsen ebenso ent- 
sprechend der vorliegenden Erfindung verwendet wer- 
den konnen. 

Das erste Scharnierblatt 12 weist auch einen Endab- 
schJuBabschnitt 31 neben bzw. an der ersten Scharnier- 
hulse 18 auf. Das Endteil bzw. der Endabschnitt 31 wird 
durch einen Abschnitt der oberen Flache 26 und einen 
Abschnitt der unteren Flache 28 gebildet Insbesondere 
erstreckt sich ein Teil der unteren Flache 28 nach auBen 
uber die Position der oberen Flache 26 hinaus, was in 
etwa der Position der vorderen Flache 24 entspricht, 
und die obere Flache 26 und die Bodenflache 28 des 
Endabschnittes 31 sind durch eine im wesentlichen kon- 
kave Oberflache 33 miteinander verbunden. 

Das zweite Scharnierblatt 14 ist am besten in Fig. 3, 
der perspektivischen Ansicht gemaB Fig. 5 und der seit- 
lichen Ansicht von rechts gemaB Fig. 6 dargestellt Das 
zweite Scharnierblatt 14 weist ein Basisteil 44 auf, wel- 
ches im wesentlichen dem Basisteil 16 des ersten Schar- 
nierblattes 12 entspricht Insbesondere weist das zweite 
Scharnierblatt 14 eine im wesentlichen U-formige auBe- 
re Flache 46 auf, die mit einer Vorderflache 48 verbun- 
den ist Das zweite Scharnierblatt 14 weist auch eine 
geneigte obere Flache 50 und eine Bodenflache 52 auf, 
wobei sich Schrauben aufnehmende Offnungen 54 
durch jede dieser Oberflachen und durch das Basisteil 
44 hindurch erstrecken, ahnlich wie be*i den oberen und 
unteren Flachen 26 und 28 und den die Schrauben auf- 
nehmenden Offnungen 30 des ersten Scharnierblattes 
1Z Zusatzlich weist das zweite Scharnierblatt 14 zumin- 
dest eine und vorzugsweise zwei Taschen auf, die Ver- 
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tief ungen oder Aussparungen 56 in ihrer Bodenflache 52 
haben und sich in einen Bereich der auBeren Flache 46 
erstrecken, und welche den Vertiefungen bzw. Ausspa- 
rungen 32 des ersten Scharnierblattes 12 entsprechen. 
Insbesondere sind die vier Aussparungen in dieser Aus- 
fuhrungsform von in etwa rechtwinkliger Form und sind 
jeweils in der auBeren Flache 46 des Basisteiles 44 ange- 
ordnet vorgesehen. Weiterhin befinden sich die Ausspa- 
rungen 56 an auslaufenden Enden bzw. AbschluBenden 
der auBeren Flache 46 neben der Vorderflache 48, wo- 
bei die verbleibenden zwei Vertiefungen 56 an der Au- 
flenflache 46 gegenuberliegend von der Vorderflache 48 
und in etwa nebeneinander und zwischen den beiden 
ersten Aussparungen 56 angeordnet sind. Der Hauptun- 
terschied des Basisteiles 44 liegt darin, daB seine Vor- 
derflache 48 nicht im wesentlichen eben ist, sondern daB 
sich die Bodenflache 52 statt dessen nach auBen uber die 
Position des AbschluBendes der oberen Flache 50 hin- 
aus erstreckt, wobei eine in etwa konvexe Oberflache 58 
die oberen Flachen 50 und die Bodenflache 52 miteinan- 
der verbindet, ahnlich der konkaven Flache 33 des er- 
sten Scharnierblattes 12. 

Das zweite Scharnierblatt 14 weist auBerdem eine 
Scharnierhulse auf, die eine RastscharnierhGlse 60 auf- 
weist bzw. ist, welche mit der Vorderflache 48 des Basis- 
teiles 44 verbunden ist Die Rastscharnierhulse 60 ist ein 
im wesentlichen langliches Teil mit einer in etwa zylin- 
drischen auBeren Flache und einer Bohrung darin, wel- 
che eine Innenflache 62 definiert Wie am besten in 
Fig. 6 dargestellt ist, ist die Rastscharnierhulse 60 uber 
ihre auBere Flache mit der in etwa konkaven Flache 58 
des Basisteiles 44 verbunden. Die innere Flache 62 defi- 
niert eine in etwa zylindrische Bohrung, die sich in 
Langsrichtung vollstandig durch die Rastscharnierhulse 
60 hindurch erstreckt Zusatzlich ist in der inneren Fla- 
che 62 zumindest eine Nut oder Vertiefung vorgesehen, 
die sich, in dieser Ausfuhrungsform, in Langsrichtung 
uber die ganze Lange der Bohrung erstreckt Weiterhin 
ist der Radius der Vertiefung Qber ihre gesamte Lange 
hinweg konstant, wobei dieser Radius gemessen wird 
von einer imaginaren zentralen Achse, die sich in Langs- 
richtung durch die Bohrung hindurch erstreckt In der 
vorliegenden Ausfuhrungsform sind vier Vertiefungen 
64a—d in der Innenflache 62 vorgesehen, wobei die 
Vertiefungen 64a und c urn 180° versetzt angeordnet 
und im wesentlichen miteinander ausgerichtet sind, und 
wobei die Vertiefungen 64b und d urn in etwa 180° 
versetzt angeordnet und im wesentlichen miteinander 
ausgerichtet sind Weiterhin sind die Vertiefungen 64a 
und b in etwa nebeneinander angeordnet und die Ver- 
tiefungen 64c und d sind in ahnlicher Weise angeordnet 
und liegen in etwa den Vertiefungen 64a und b gegen- 
uber. Wenn auch in dieser Ausfuhrungsform die vier 
Vertiefungen bzw. Aussparungen 64a— d dargestellt 
sind, so versteht es sich doch, daB irgendeine beliebige 
Anzahl von Vertiefungen und irgendeine beliebige Posi- 
tion oder ein beliebiger Abstand fur denselben Zweck 
vorgesehen kann, was im einzelnen noch beschrieben 
wird. Weiterhin hat in dieser Ausfuhrungsform die Ge- 
stalt jeder der Vertiefungen im wesentlichen Keil- oder 
V-Form, es versteht sich jedoch,daB andere geeignete 
Ausgestaltungen bzw. Formen ebenso verwendet wer- 
den konnten, wie zum Beispiel im Querschnitt halbkreis- 
formig oder U-formig. AuBerdem ist in der vorliegen- 
den Ausfuhrungsform durch einen kleinen Abschnitt der 
Rastscharnierhulse 60 eine geringfugig groBere Boh- 
rung vorgesehen. Insbesondere erstreckt sich ein groBe- 
rer Durchmesser von einem Ende 66 einwarts und endet 
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in einem im wesentlichen ringformigen Sitz 67. Dement- 
sprechend ist der Durchmesser der Bohrung, wie er 
durch die Innenflache 62 definiert wird, zwischen einem 
Endabschnitt 66 und dem Sitzteil 67 geringfugig groBer 
5 als der Abschnitt der Bohrung, der sich zwischen dem 
Sitzteil 67 und einem gegenuberliegenden Ende 70 des 
Rastscharniers 66 erstreckt. 

Gemafl der vorliegenden Ausfuhrungsform bestehen 
die ersten und zweiten Scharnierblatter 12 und 14 vor- 
io zugsweise aus konventioneOen thermoplastischen oder 
thermisch aushartenden Materialien, wie zum Beispiel 
Nylon. Es konnen jedoch auch andere geeignete Mate- 
rialien verwendet werden, ohne vom Schutzumfang und 
Geist der vorliegenden Erfindung abzuweichen. 
15 Der Zapfenaufbau 15, wie er in Fig. 3 dargestellt ist, 
weist in dieser Ausfuhrungsform einen Scharnierzapf en 
17, einen Scharnierzapfeneinsatz 19 und eine Feder 21 
auf. Der Scharnierzapfen 14 ist in Fig. 3 und in der An- 
sicht von oben gemaB Fig. 7 dargestellt Der dargestell- 
20 te Scharnierzapfen 17 ist von in etwa T-formiger Ge- 
stalt, welche durch einen im wesentlichen langlichen Ab- 
schnitt 72 definiert wird, der einen in etwa zylindrischen 
Querschnitt hat, sowie durch ein scheibenfdrmiges obe- 
res Ende 74. Die Scheibe 74 weist ein im wesentlichen 
25 kreisfdrmiges Teil auf, welches auf einer Seite mit dem 
Abschnitt 72 verbunden ist Der im wesentlichen langli- 
che Abschnitt 72 weist weiterhin einen Schlitz oder eine 
Vertiefung 76 auf, die sich in seiner auBeren Flache 77 
erstreckt In dieser Ausfuhrungsform erstreckt sich die 
30 Vertiefung bzw. Aussparung 76 vollstandig durch den in 
etwa langlichen Abschnitt 72 hindurch und hat eine in 
etwa rechtwinklige Gestalt, wodurch ein im wesentli- 
chen rechtwinklig geformte innere Flache des Schar- 
nierzapfens 17 definiert wird, die sich in Langsrichtung 
35 von der Nahe der Scheibe 74 aus erstreckt und in der 
Nahe des freien Endes des in etwa langlichen Abschnit- 
tes 72 erstreckt Zusatzlich verlauf en die Abschnitte der 
Innenflache an bzw. in der Nahe der Scheibe 74 und des 
freien Endes des Abschnittes 72 leicht V-formig ein- 
40 warts in Richtung aufeinander zu bei 73. Der im wesent- 
lichen langliche Abschnitt 72 ist in drei im wesentlichen 
gleich bemessene Abschnitte 80, 82 und 84 aufgeteilt 
Die Teile 80 und 82 sind durch einem leicht erhabenen 
Vorsprung oder Bossen 86 voneinander getrennt und 
45 die Teile 82 und 84 sind durch einen leicht erhabenen 
Vorsprung oder Bossen bzw. Absatz 88 voneinander 
getrennt Jeder der Vorsprunge 86 und 88 erstreckt sich 
vollstandig um den Scharnierzapfen 17 herum. Der Teil 
80 weist noch einen im wesentlichen dreieckig geform- 
50 ten Vorsprung 81 auf, der sich von seiner auBeren Ober- 
flache aus erstreckt In dieser Ausfuhrungsform haben 
die Teile 80 und 82 einen irn wesendichen konstanten 
Durchmesser und der Teil 84 hat einen Durchmesser, 
der kleiner ist als der der beiden Teile 80 und 8Z Im 
55 allgemeinen ist der kleinere Durchmesser des Teiles 84 
mit einer sich von dem Vorsprung 88 aus einwarts ge- 
formten Verjungung versehen. Der Scharnierzapfen 17 
gemafl der vorliegenden Ausfuhrungsform kann aus 
standardgemaBen thermoplastischen und thermisch 
60 aushartenden Materialien, wie zum Beispiel Azetal, her- 
gestellt werden, es konnen jedoch auch andere geeigne- 
te Materialien verwendet werden. 

Der Scharnierzapfeneinsatz 19 ist in Fig. 3, der Front- 
ansicht gemaB Fig. 8 und der seitlichen Ansicht gemaB 
es Fig. 9 dargestellt Der Scharnierzapfeneinsatz 19 ist von 
im wesentlichen rechteckiger Form, die durch ein Paar 
Stirnflachen 90 und 92 und auBere Oberflachen 94 und 
96 definiert wird In dieser Ausfuhrungsform hat der 
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Scharnierzapfeneinsatz 19 in etwa eine Sanduhrform, 
die definiert wird durch zwei einander gegenuberliegen- 
de, konkav geformte Abschnitte 100, welche im Zen- 
trum jeder der gegeniiberliegenden auBeren Flachen 94 
und 96 vorgesehen sind. Die konkav geformten Ab- 5 
schnitte 100 konnen auch an irgendeiner anderen S telle 
entlang des Einsatzes 19 angeordnet sein oder sie kon- 
nen auch andere geeignete Ausgestaltungen haben, wie 
zum Beispiel eben oder konvex, um nur einige zu nen- 
nen. Weiterhin ist in dieser Ausfuhrungsform eine Ab- 10 
kantung 89 an jeder der vier Ecken des Scharnierzap- 
feneinsatzes 19 vorgesehen. Zusatzlich ist vorzugsweise 
ein Fenster oder eine Aussparung 102 in dem Einsatz 
und zwischen den gegeniiberliegenden, konkaven Ab- 

schnitten 100 vorgesehen. In der vorliegenden Ausfuh- 15 
rungsform hat die Aussparung 102 eine in etwa recht- 
winklige Form. Zusatzlich erstrecken sich von den ent- 
gegengesetzten Enden der Aussparung 102 zwei bogen- 
formige Ausspamngen 104, die in der Nahe der Stirnfla- 
chen 90 und 92 enden. Es versteht sich, daB auch andere 20 
geeignete Ausgestaltungen von Ausspamngen 102 und 
104 ebenfalls verwendet werden konnten. Wie in der 
Seitenansicht gemaB 9 dargestellt ist, haben die beiden 
auBeren Oberflachen 94 und 96 im Querschnitt eine im 
wesentlichen abgerundete Form, auch wenn andere 25 
Formen verwendet werden konnten, wie zum Beispiel 
gerade, eben oder keilformig. In der vorliegenden Aus- 
fuhrungsform ist der Scharnierzapfeneinsatz 19 vor- 
zugsweise aus konventionellen thermisch aushartenden 
oder thermoplastischen Materialien, wie zum Beispiel 30 
Acetal, hergestellt, es versteht sich jedoch, daB auch 
andere geeignete Materialien verwendet werden konn- 
ten, falls gewunscht 

Die Feder 21 ist am besten in der perspektivischen 
Explosionsdarstellung der Fig. 3 dargestellt In dieser 35 
Ausfuhrungsform hat die Feder 21 eine in etwa recht- 
winklige Form und besteht aus einem konventionellen 
Elastomeren oder elastomeren Material, wobei ein Bei- 
spiel hierfur Urethangummi ist Es versteht sich, daB die 
Feder 21 auch mit groBeren oder kleineren Abmessun- 40 
gen, mit anderen Formen oder aus anderen Materialien 
vorgesehen werden konnte. Zum Beispiel konnte ein 
Bereich von weicheren oder harteren Elastomeren ver- 
wendet werden. 

Wie schon erwahnt, ist vorzugsweise eine Abdeckung 45 
vorgesehen, welche in der vorliegenden Ausfuhrungs- 
form zwei identische Abdeckungen 23 aufweist Eine 
Abdeckung 23 ist in Fig. 1 und den Fig. 10—12 darge- 
stellt In der vorliegenden Ausfuhrungsform entspricht 
die Gestalt jeder Abdeckung 23 in etwa derjenigen der 50 
Basisteile 16 und 50 der ersten und zweiten Scharnier- 
blatter 12 bzw. 14, jedoch ist dies nicht erforderlich. 
Insbesondere weist die Abdeckung 23 einen im wesent- 
lichen U-formigen auBeren Teil 106 und einen im we- 
sentlichen ebenen inneren Teil 108 auf, der mit dem 55 
U-formigen Teil 106 verbunden ist Die Abdeckung 23 
wird durch eine obere Flache 110 und ein im wesentli- 
chen U-formiges Seitenteil 112 definiert, der mit der 
oberen Flache 1 10 verbunden ist und sich von dieser aus 
erstreckt Das U-formige Seitenteil 112 definiert seiner- 60 
seits eine Bodenflache 1 14 gegeniiberliegend von der 
oberen Flache 1 10. Weiterhin sind zumindest eine und in 
der vorliegenden Ausfuhrungsform vier Laschen 116 
vorgesehen, die sich von der Bodenflache 1 14 aus ein- 
warts erstrecken. Im allgemeinen entspricht die Position 65 
der Laschen 116 derjenigen der Ausspamngen 32 und 
56, die in den ersten und zweiten Schamierblattern 12 
und 14 vorgesehen sind. Insbesondere ist ein erstes Paar 



von Laschen 116 in der Nahe des ebenen inneren Ab- 
schnittes 108 und in etwa zueinander gegeniiberliegend 
angeordnet und ein zweites Paar von Laschen 116 ist 
nebeneinander und zwischen dem ersten Paar von La- 
schen 116 angeordnet In dieser Ausfuhrungsform ist 
jede der Laschen 1 16 von in etwa rechtwinkliger Gestalt 
und sie sind an ihren entgegengesetzt zur Bodenflache 
114 liegenden freien Enden abgeschragt Die Abdek- 
kung 23 kann gemaB der vorliegenden Erfindung aus 
konventionellen thermoplastischen oder unter Warme 
aushartenden Materialien hergestellt werden, wobei ein 
Beispiel hierfur ein Nylon ist 

Es wird jetzt der Zusammenbau bzw. die Montage 
des Turpositionierscharnieres 10 gemaB der vorliegen- 
den Erfindung beschrieben. Die Feder 21 wird in der 
Aussparung 102 des Scharniereinsatzes 19 angeordnet 
und der Scharnierzapfeneinsatz 19 wird in dem Schlitz 
76 in dem Scharnierzapfen 17 montiert, wie es in der 
Schnittansicht gemaB Fig. 13 dargestellt ist In der vor- 
liegenden Ausfuhrungsform definieren beide auBeren 
Oberflachen 94 und 96 des Einsatzes 19 einen Vor- 
sprung und die konkaven Oberflachen 100 definieren 
Lagerteile bzw. Rastnocken auf einem Abschnitt der 
entgegengesetzt angeordneten Vorsprunge, deren Ar- 
beitsweise im folgenden noch genauer beschrieben 
wird Vorzugsweise enden zumindest die von den kon- 
kaven Flachen 100 in der vorliegenden Ausfuhrungs- 
form definierten Lagerteile in einem grdfleren Abstand 
von der zentralen Achse des Scharnierzapfens 17 als die 
auSere Zapfenoberflache 77 relativ zur zentralen Achse 
des Scharnierzapfens 17. Insbesondere wird dies in der 
vorliegenden Ausfuhrungsform dadurch erreicht, daB 
man zumindest den Durchmesser des Einsatzes 19 zwi- 
schen den Lagerteilen 100 groBer laBt als den des Schar- 
nierzapfens 17, zumindest in der Nahe der sich da hin- 
durch erstreckenden Aussparung 76. Vorzugsweise ist 
der Durchmesser zwischen den auBeren Flachen 94 und 
96 endang der Gesamtlange des Einsatzes 19 groBer als 
der des Scharnierzapfens 17, was insbesondere auch mit 
der Sanduhrgestalt des Einsatzes 19 zusammenhangt 

Der Zusammenbau der ersten und zweiten Scharnier- 
blatter 12 und 14 wird erreicht durch Einsetzen der 
Rastscharnierhulse 60 zwischen den ersten und zweiten 
Scharnierhulsen 18 und 20, so daB die jeweiligen Boh- 
rungen in den jeweiligen Scharnierhulsen miteinander 
ausgerichtet sind. Dann wird der Zapfenaufbau 15 in die 
Bohrungen der Schamierblatter 12 und 14 eingesetzt, 
um den Scharnieraufbau zu verbinden. GemaB einem 
Merkmal der vorliegenden Erfindung sind Einrichtun- 
gen zwischen dem Zapfenaufbau 15 und dem ersten 
Scharnierblatt 12 vorgesehen, um den Zapfenaufbau 15 
festzuhalten. Insbesondere wird dies in der vorliegenden 
Ausfuhrungsform durch die Beziehung zwischen den 
Vorsprungen 94 und % des Einsatzes 19 und der Aus- 
spamngen 42 erreicht, die in den jeweiligen inneren 
Oberflachen 36 und 37 der ersten und zweiten Scharnie- 
rosen 18 und 20 vorgesehen sind Insbesondere wird der 
Zapfenaufbau 15 derart montiert, daB die Vorsprunge 
94 und 96 in den Ausspamngen 42 jeder Hulse 18 und 20 
aufgenommen werden, was so wirkt, daB die Position 
des Zapfenaufbaues 15 relativ zu dem ersten Scharnier- 
blatt 12 aufrechterhalten wird. In Fig. 14 ist die vorste- 
hende Position des Einsatzes 19 relativ zu der ersten 
Scharnierhulse 18 dargestellt Weiterhin ubt, auch wenn 
in Fig. 14 nicht dargestellt, der in etwa dreieckig ge- 
formte Vorsprunjg 81, der sich von dem ersten Teil 80 
des Scharnierzapfens 17 aus erstreckt, eine zusatzliche 
Ruckhaltekraft gegen die Innenflache 36 der ersten 
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Scharnierhulse 18 aus. Das Merkmal der Halteeinrich- 
tungen gemaB der vorliegenden Erfindung wird in den 
folgenden Abschhitten deutlicher, in welchen die Ar- 
beitsweise des Turpositionierscharniers 10 beschrieben 
wird 

Wie bereits erwahnt, wird das Turpositionierschar- 
nier 10 gemaB der vorliegenden Erfindung an Ver- 
schluBteilen 150 und 152 rnit Hilfe von vier Schrauben 
104 befestigt In dieser Montageposition kdnnen zwei 
Abdeckungen 23 an dem Scharnieraufbau befestigt 
werden, wobei eine Abdeckung 23 an dem ersten Schar- 
nierblatt 12 und die zweite Abdeckung 23 an dem zwei- 
ten Scharnierblatt 14 montiert ist, wie in Fig. 1 darge- 
steilt In der vorliegenden Ausfuhrungsform haben die 
Abdeckungen 23 vorzugsweise die Funktion, die gesam- 
ten aufleren Oberflachen der Basisteile 16 und 44 der 
ersten und zweiten Scharnierblatter 12 bzw. 14 zu ver- 
bergen bzw. abzudecken. Die Anbringung der Abdek- 
kung 23 an den jeweiligen Scharnierblattern 12 und 14 
wird bewerkstelligt durch den Eingriff der Laschen 116 
in die Aussparungen 52 und 56 der Scharnierblatter 12 
bzw. 14. Insbesondere wird jede der beiden Abdeckun- 
gen 23 mit dem jeweiligen Scharnierblatt durch einen 
Schnappeingriff zwischen den Laschen 116 und den je- 
weiligen Vertiefungen 32 und 56 in den Scharnierblat- 
tern 12 und 14 befestigt Der Einrast- bzw. Schnappein- 
griff wird ermdglicht durch die Fiexibilitat der Laschen 
116, die beira anfanglichen in Eingriff bringen mit den 
jeweiligen Scharnierblattern 12 und 14 ein gewisses 
MaB an Verbiegung erfahren und sich dann zuruck in 
ihre Ursprungsposition bewegen konnen, wenn sie mit 
den jeweUigen Aussparungen 32 und 56 in Eingriff kom- 
men, so daB dadurch die Einschnapp- bzw. Einrastwir- 
kung bereitgestellt wird. In der vorliegenden Ausfuh- 
rungsform kdnnen die beiden Abdeckungen 23 in die 
entsprechenden Scharnierblatter 12 und 14 entweder 
von oben, wie zum Beispiel uber die oberen Flachen 26 
oder 50, von der Seite, wie zum Beispiel von den auBe- 
ren Flachen 16 oder 46 her, oder von irgendeinem Win- 
kel zwischen diesen beiden Richtungen eingerastet wer- 
den- Beispielsweise kommen die beiden Abdeckungen 
23, wenn sie direkt von oben auf die oberen Flachen 56 
oder 50 montiert werden, anfanglich mit deri auBeren 
Oberflachen 22 und 46 der jeweiligen Scharnierblatter 
in Eingriff und rasten dann, wenn sie an bzw. neben den 
jeweiligen Aussparungen 32 und 56 angeordnet sind, in 
die fest montierte Position ein. Die abgeschragten Fla- 
chen der Laschen 116 erleichtern das Montieren der 
Abdeckungen 23. Wenn beispielsweise das Turpositio- 
nierscharnier 10 auf den VerschluBteilen 150 und 152 
montiert ist, so konnen die VerschluBteile so arbeiten, 
daB sie unter gewissen Umstanden ein gewisses MaB an 
wechselseitiger Stoning hervorrufen. Zum Beispiel, 
wenn das Turpositionierscharnier 10 an einer mit einem 
Teppich beschichteten Oberflache montiert ist und der 
Teppichflor in dieser Situation so wirkt, daB er den 
Montage vorgang der jeweiligen Abdeckungen 23 stort 
Das Montieren wird vollendet, sobald bzw. indem die 
abgeschragten Flachen der Laschen 116 anfanglich in 
Eingriff kommen und sich dann uber die Kanten der 
Aussparungen 32 und 56 hinwegbewegen. Wenn sie 
montiert sind, so stellen die Laschen 116 einen sicheren 
Eingriff bereit, urn die Abdeckungen 23 in ihrer Position 
an den jeweiligen Scharnierblattern 12 und 14 zu halten. 
Danach kdnnen die Abdeckungen 23 abgenommen wer- 
den, indem die Laschen 116 von den Aussparungen 32 
und 56 weg- bzw. aus diesen herausbewegt werdea Ein 
Beispiel, wie dieses erreicht werden kann, wird jetzt in 



Bezug auf die an dem ersten Scharnierblatt 12 montierte 
Abdeckung 23 beschrieben. Anfanglich stehen zwei der 
Laschen 116, die sich in der Nahe einer der Scharniero- 
sen befinden, beispielsweise die der Scharnierose 18 
5 nachstgelegenen zwei Laschen, in Eingriff und werden 
dann von der Bodenflache 14 der Abdeckung 23 wegge- 
bogen. Daraufhin kann das bestimmte Ende der Abdek- 
kung 23 angehoben werden, woraufhin die beiden ent- 
gegengesetzten Paare von Laschen 1 16 in der Nahe des 
io Nockens 20 aus ihrer Position in den jeweiligen Ausspa- 
rungen herausbewegt werden. 

Es wird jetzt der Betrieb bzw. die Betatigung des 
Turpositionierscharniers 10 mit Bezug auf die Schnitt- 
ansichten der Fig. 15 und 16 beschrieben, wobei die 
15 Schnitte durch die Rastscharnierose 60 des zweiten 
Scharnierbiattes 14 gelegt sind GemaB der vorliegen- 
den Erfindung ist eine Halteeinrichtung zwischen dem 
Scharnierzapfenaufbau 15 und dem Scharnieraufbau 
vorgesehen, um den Scharnieraufbau zu halten, wenn 
20 die ersten und zweiten Scharnierblatter 12 und 14 in 
zumindest eine vorbestimmte Position gedreht werden. 
Zu diesem Zweck weist der Scharnieraufbau zumindest 
eine Halteeinrichtung fur den Eingriff mit zumindest 
einem Lagerteil auf, wobei die vorliegende Ausfuh- 
25 rungsform die beiden Lagerteile 100 des Scharnierzap- 
feneinsatzes 19 aufweist, und wobei die Halteeinrich- 
tung die Aussparungen 64a-d in der Innenflache 62 der 
Rastscharnierose 60 des zweiten Scharnierbiattes 14 
aufweist Wie in Fig. 15 dargesteUt, sind die Lagerteile 
30 100 in den entgegengesetzt angeordneten Aussparun- 
gen 64b und d angeordnet, was eine Rastposition fur das 
Verbundenhalten der jeweiligen VerschluBteile 150 und 
152 mit dem Scharnierzapfenaufbau definiert, wie in 
Fig. 1 dargesteUt ist In dieser Ausfuhrungsform sind die 
35 Aussparungen 64b und d so positioniert, daB sie mit den 
Lagerteilen 100 in Eingriff treten, wenn die VerschluB- 
teile 150 und 152 sich in einer geschlossenen Position 
befinden, wobei die ersten und zweiten Scharnierblatter 
12 und 14 in etwa um 180° voneinander beabstandet 
40 sind. Die Aussparungen 64a und c in dieser AusfQh- 
rungsform sind naherungsweise um 50° von den jeweili- 
gen Aussparungen 64b und d entfernt und sie arbeiten 
so, daB sie die Tur halten, wenn die VerschluBteile um 
die naherungsweise 50° aus der geschlossenen Position 
45 in Richtung der offenen Position gedreht werden, wobei 
in diesem Punkt die Lagerteile sich in die Position in den 
Aussparungen 64a und c hineinbewegen. Wie schon er- 
wahnt, konnen die Anzahl, die Form und der Winkelab- 
stand der Aussparungen 64 ganz nach Wunsch veran- 
50 dert werden, damit man die VerschluBteile 150 und 152 
in mehr oder weniger Rastpositionen und unter jeder 
beliebigen Winkelverschiebung halt 

Wie in Fig. 16 dargesteUt, wirkt eine Bewegung des 
Scharnieraufbaues zwischen den verschiedenen Rastpo- 
55 sitionen so, daB die Lagerteile 100 aufgrund des vermin- 
derten Durchmessers der Bohruhg der Haltscharnier- 
hulse 60 zusammengedriickt werden. Beispielsweise 
werden die Lagerteile 100, die in Fig. 16 dargesteUt sind, 
leicht zusammengedriickt und mit der inneren Flache 62 
60 in Eingriff gebracht Daraufhin bewegt eine entspre- 
chende Drehung der VerschluBteile in Richtung der Po- 
sition gemaB Fig. 15 die Lagerteile 100 an die Innenfla- 
che 62 und dann, wenn sie sich in der. in Fig. 15 darge- 
stellten Position befinden, dehnen sie sich nach auBen 
65 aus, um in die Aussparungen 64b und einzugreifen. In 
der vorliegenden Ausfuhrungsform wirkt die spezielle 
V-fdrmige Ausgestaltung der Aussparungen so, daB sie 
den Lagerteilen 100 nicht erlaubt, sich vollstandig aus- 
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zudehnen, sondern statt dessen bleiben die Lagerteile 
100 vorgespannt, wenn sie in einer der Aussparungen 
64a, c oder 64b, d angeordnet sind Die VerschluBteile 
150 und 152 werden also aufgrund der von den Lagertei- 
len 100. ausgeubten Kraft in ihrer Position gehalten. Ein 
entsprechender Betrag an Drehmoment ist dann erfor- 
derlich, urn die VerschluBteile zu drehen, urn so die La- 
gerteile 100 aus ihren jeweiligen Aussparungen 64b, d 
herauszubewegen. Irn allgemeinen hangt der Betrag des 
erforderlichen Drehmomentes, urn die VerschluBteile zu 
drehen, von dem Betrag der Kraft ab, die von den La- 
gerteilen 100 auf die Aussparungen 64a— d innerhalb 
der Rastscharnierhulse 60 ausgeubt wird, 

GemaB der vorliegenden Ausfuhrungsform sind Ein- 
richtungen zur Veranderung des speziellen Betrages an 
Kraft vorgesehen, die von den Lagerteilen 100 ausgeubt 
wird, wenn sie in den jeweiligen Aussparungen angeord- 
net sind, und zwar um den entsprechenden Betrag des 
Drehmomentes, das fur die Drehung des Scharnierauf- 
baues und dementsprechend der VerschluBteile aus ei- 
ner gegebenen Rastposition heraus erforderlich ist Im 
allgemeinen gibt es in der vorliegenden Ausfuhrungs- 
form verschiedene Wege, auf welche dieses erreicht 
werden kann. Ein Weg liegt darin, die Federkraft der 
Lagerteile 100 zu verandern. Beispielsweise bestehen in 
der vorliegenden Ausfuhrungsform die Lagerteile vor- 
zugsweise aus Kunststoff und entweder die Dicke oder 
die Zusammensetzung des Kunststoffs kann verandert 
werden. Wie beispielsweise schon zuvor erwahnt wurde, 
ist der Einsatz 19 mit einer in etwa rechteckigen Ausspa- 
rung 102 zwischen den Lagerteilen (bzw. Rastnocken) 
100 ausgestattet, was dazu fuhrt, daB jedes der Lagertei- 
le 100 einen festgelegten Durchmesser zwischen dem 
Ende der Aussparung 102 und den auBeren Oberflachen 
der Lagerteile 100 hat Dementsprechend kann in dieser 
Ausfuhrungsform die GrdBe der Aussparung 102 so ein- 
gestellt werden, daB sie entweder grdBer oder kleiner 
ist, um die Federkraft der Lagerteile 100 und dement- 
sprechend den Betrag an dadurch ausgeiibter Kraft zu 
variieren. Zusatzlich kann die Zusammensetzung der 
Lagerteile 100 verandert werden, so daB sie Materialien 
mit mehr oder groBerer Nachgiebigkeit bzw. Federkraft 
aufweisen, wie zum Beispiel hartere oder weichere 
Kunststoffe. SchlieBlich kann der Betrag der von den 
Lagerteilen 100 ausgeubten Kraft durch die Feder 21 
verandert werden. In einer bevorzugten Ausfuhrungs- 
form wird der Betrag der von den Lagerteilen 100 aus- 
geubten Kraft durch die Elastomerfeder 21 variabel ge- 
macht Insbesondere kann dies, wie schon zuvor er- 
wahnt, durch Verandern des Materials der Feder 21, der 
GrdBe der Feder 21, der Form der Feder 21 oder irgend- 
eine Kombination davon erreicht werden. Beispielswei- 
se wurde die Verwendung einer weicheren Elastomerfe- 
der derselben GroBe so wirken, daB der von den Lager- 
teilen 100 ausgeiibte Betrag an Kraft vermindert wurde. 
Weiterhin wurde entweder das Vermindern der GroBe 
der Feder 21 oder in Kombination mit der Auswahl 
einer weicheren Elastomerfeder ebenfalls so wirken, 
daB der Betrag der von den Lagerteilen 100 ausgeubten 
Kraft vermindert wurde. Zusatzlich konnten auch ande- 
re Materialien verwendet werden, wie zum Beispiel 
Kunststoff, Metall, zum Beispiel eine Schraubenfeder, 
um nur einige zu nennen. In der vorliegenden Ausfuh- 
rungsform ist die Zusammensetzung der Feder vorzugs- 
weise von einem nicht korrodierenden Materialtyp, je- 
doch kann dies auch geandert werden, falls es erwunscht 
ist Andere Kombinationen sind ebenfalls moglich, um 
den Betrag der Kraft entweder zu steigern oder abzu- 
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senken, und auf keinen Fall sind diese Beispiele in ir- 
gendeiner Weise beschrankend. 

GemaB der vorliegenden Ausfuhrungsform kann der 
Betrag der Kraft, der von den Lagerteilen 100 ausgeubt 
5 wird, in der oben beschriebenen Weise entweder durch 
Entfernen des Zapfenaufbaues 15 aus einer schon funk- 
tionsfahigen Einrichtung und das Vornehmen der er- 
wunschten Anderungen variiert werden, oder, wenn das 
Turpositionierscharnier zusammengebaut wird, durch 
io Auswahl besonderer Elemente, welche dem gewunsch- 
ten Betrag an Drehmoment entsprechen, das fur die 
Einrichtung vorgesehen werden soil. Beispielsweise 
kann. bei dem zusammenmontierten Turpositionier- 
scharnier 10, welches in Fig. 1 dargestellt ist, dieser Vor- 
15 gang durchgefuhrt werden, indem zunachst die Abdek- 
kungen 23 entfernt werden, dann die Schrauben 154 
entfernt werden, der Zapfenaufbau 15 aus den Bohrun- 
gen der beiden Scharnierblatter 12 und 14 entfernt wird, 
dann die gewunschten Anderungen vorgenommen wer- 
20 den, der Zapfenaufbau 15 oder ein anderer Zapfenauf- 
bau wieder eingesetzt wird, der Scharnieraufbau mit 
den vier Schrauben wieder montiert wird und dann die 
Abdeckungen 23 wieder angebracht werden. Alternativ, 
wenn das Turpositionierscharnier 10 anfanglich zusam- 
25 menmontiert wird, so konnen die speziellen Elemente je 
nach dem gewunschten resultierenden Betrag an Kraft 
ausgewahlt werden, die fur die Lagerteile 100 vorgese- 
hen werden solL In einer bevorzugten Ausfuhrungsform 
wurde man das Vorstehende dadurch erreichen, daB 
30 man einf ach Anderungen an der Elastomerfeder 21 aus- 
fuhrt oder einfach einen bestimmten Typ von Elasto- 
merfeder 21 auswahlt, jedoch kann auch irgendeine an- 
dere Art und Weise fur denselben Zweck verwendet 
werden, um dieses zu erreichen, wie mit den oben be- 
35 schriebenen Verfahrensweisen. 

In den Fig. 17 und 18 sind weitere Ausfuhrungsfor- 
men eines Scharnierzapfeneinsatzes gemaB der vorlie- 
genden Erfindung dargesteDt In Fig. 17 ist eine Schnitt- 
ansicht von vorn und in Fig. 18 ist eine Seitenansicht 
40 eines Scharnierzapfeneinsatzes 219 dargestellt Der we- 
sentliche Unterschied bei dem Scharnierzapfeneinsatz 
219 gegenuber dem Scharnierzapfeneinsatz 19 tiegt dar- 
in, daB der Scharnierzapfeneinsatz 219 eine Feder 221 
aufweist, die in seine Struktur integriert ist, anstatt eine 
45 getrennte Feder zu haben, wie die in Fig. 3 gezeigte 
Feder 21. In der vorliegenden Ausfuhrungsform weist 
die Feder 221 ein (einstQckiges) Biegescharnier auf, wel- 
ches unmittelbar mit dem Scharnierzapfeneinsatz 219 
verbunden ist, so daB eine einstuckige Anordnung be- 
so reitgestellt wird Wie in Fig. 17 dargestellt, besteht das 
Biegescharnier 221 aus zwei Teilen 212, die jeweils ei- 
nen etwa halbkreisformigen Querschnitt haben. Zwi- 
schen jedem der halbkreisformigen Abschnitte 212 be- 
findet sich eine in etwa kreisformige Aussparung 214 
55 und zwei Aussparungen 215 sind auf den der Ausspa- 
rung 214 gegenuberliegenden Seiten der Abschnitte 212 
vorgesehen. Im wesentlichen sind die Aussparungen 215 
an dem an die Abschnitte 212 angrenzenden Ende halb- 
kreisformig und sind im wesentlichen eben bzw. mit 
60 geraden Wanden entlang der oberen und unteren Ab- 
schnitte und verlaufen einwarts verjungt an ihren End- 
abschnitten, die den Abschnitten 212 des Biegeschar- 
niers 221 entgegengesetzt Iiegen. In dieser Ausfuh- 
rungsform sind die beiden Lagerteile 218 im wesentli- 
65 chen eben, es versteht sich jedoch, daB diese Teile eben- 
falls im wesentlichen konkav sein konnten, ahnlich wie 
diejenigen, die in Verbindung mit den Lagerteilen 100 
dargestellt wurden, oder alternativ auch konvex sein 
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konnten. Zusatzlich haben die Ecken in dieser Ausfuh- iiberliegend befestigt Zu diesem Zweck kann irgendei- 

rungsform keine Abschragung, jedoch konnte eine Ab- ne geeignete Verbindungsanordnung vorgesehen wer- 

schragung vorgesehen werden, falls es erwunscht ware, deh, um die Enden der Schraubenfeder zu bef estigen, 

DieArbeitsweisedesScharnierzapfeneinsat2es219in beispielsweise kann der Zapfenaufbau 415 mit einer 
Verbindung mit dem Turpositionierscharnier 10 ge- 5 kleinen Offnung in seiner Innenflache ausgebildet wer- 

wahrleistet eine ahnliche Funktion wie diejenige des den, die durch die Aussparung 418 bereitgestellt wird, 

Scharnierzapfeneinsatzes 19. Im Betrieb wurde eine auf und zwar gegenuber den Lagerteilen 416, so daB die 

die Lagerteile 218 ausgeiibte einwarts gerichtete Kraft Enden der Schraubenfeder 421 da hinein eingesetzt 

das Biegescharnier 221 zusammenpressen mit dem Er- werden konnen. Im Gegensatz zur Feder 421 ist der 
gebnis, daB die gegenuberliegenden Enden der halb- 10 Zapfenaufbau 415 vorzugsweise aus Kunststoff herge- 

kreisformigen Abschnitte 212 naher zusarnmenkamen. stellt, jedoch konnen andere Materialien ebenfalls ver- 

Das Gegenteil ware der Fall entsprechend der Bewe- wendet werden. 

gung der Lagerteile 218 aus der zusarnmengedruckten In der Arbeitsweise des Zapfenaufbaues 415 in Ver- 

Position in eine ausgestreckte Position. In dieser Aus- bindung mit dem Turpositionierscharnier 10 arbeiten 
fuhrungsform konnen entweder der Durchmesser der 15 die Lagerteile 416 in ahnlicher Weise wie die Lagerteile 

Abschnitte 212 des Biegescharniers 221, die GrdBe oder 100. Weiterhin arbeiten die Vorspriinge 412 in derselben 

die Form der Aussparungen 214 und 215 auf irgendeine Art und Weise wie die Abschnitte der auBeren Oberfla- 

Weise verandert werden, um den Betrag an Kraft einzu- chen 94 und 96 des Einsatzes 19, welche in den gegen- 

stellen, der von den Lagerteilen 218 bereitgestellt wird uberliegenden Vertiefungen bzw. Aussparungen 42 in 
In den Fig. 19 und 20 sind eine perspektivische und 20 den ersten und zweiten Scharnierhulsen 18 und 20 auf- 

eine Seitenansicht einer weiteren Ausfdhrungsform ei- genommen sind, um den Zapfenaufbau darin festzuhal- 

nes Scharnierzapfeneinsatzes gemaB der vorliegenden ten. In ahnlicher Weise kann bezuglich der Feder 421 

Erfindung dargestellt In dieser Ausfuhrungsform ist der entweder deren GrdBe, Form oder Material variiert 

Scharnierzapfeneinsatz 319 ahnlich dem oben in Ver- werden, um den Betrag der Kraft einzustellen, die durch 
bindung mit dem Scharnierzapfeneinsatz 219 offenbar- 25 die Lagerteile 416 ausgeubt wird, ahnlich derjenigen, die 

ten. In dieser Ausfuhrungsform besteht der Unterschied durch die vorher schon beschriebene Feder 21 bereitge- 

gegeniiber dem Scharnierzapfeneinsatz 219 darin, daB stellt wird 

Abschnitte 312 des Biegescharniers 321 mit einer ande- In den Fig. 23 und 24 ist noch eine weitere Ausfuh- 
ren Form vorgesehen sind, die von in etwa sinusformi- rungsform eines Zapfenaufbaues gemaB der voriiegen- 
ger Gestaltung ist Weiterhin ist die Ausgestaltung der 30 den Erfindung dargestellt In dieser Ausfuhrungsform ist 
Aussparungen 314 und 315 entsprechend der Ausgestal- keine getrennte Feder vorgesehen und der Scharnier- 
tung der Abschnitte 312 des Biegescharniers bzw. der zapfen und der Scharnierzapfeneinsatz sind einstuckig 
biegsamen Verbindung 321. Die Arbeitsweise des vorgesehen. GemaB dieser AusfOhrungsform wird die 
Scharnierzapfeneinsatzes 319 ist dieselbe wie die oben Funktion der Feder durch die elastischen Eigenschaften 
beschriebene und wird aus diesem Grunde hier nicht 35 des Zapfenaufbaues 415 bereitgestellt, der in dieser' 
weiter beschrieben. Ausfuhrungsform vorzugsweise aus Kunststoff besteht 
In den Fig. 21 und 22 ist eine weitere Ausfuhmngs- Wie in der Vordetransicht gemSB Fig. 23 dargestellt, ist 
form eines Zapfenaufbaues gemaB der vorliegenden Err der Zapfenaufbau 415 im wesentlichen langlich und hat 
findung dargestellt In der vorliegenden Ausfuhmngs- einen in etwa zylindrischen Querschnitt, wie es in der 
form weist der Zapfenaufbau 415 einen integrierten 40 Seitenansicht gemaB Fig. 24 gezeigt wird Auch zwei 
Scharnierzapfen und einen Scharnierzapfeneinsatz auf, gegeniiberliegende Lagerteile 516a und b sind vorgese- 
die einstuckig zusammenhangen, sowie eine Feder 421. hen, ahnlich denjenigen, die in Verbindung mit den La- 
in dieser Ausfuhrungsform ist der Zapfenaufbau 415 ein gerteilen 416 dargestellt wurden. In dieser Ausfuhrungs- 
im wesentlichen langliches Teil, welches einen in etwa form sind vorzugsweise vier Vorspriinge 512a— d in der 
zylindrischen Querschnitt hat, wie es in der Seitenan- 45 Nahe der entgegengesetzten Enden ahnlich den Vor- 
sicht bzw. Schnittansicht gemaB Fig. 22 dargestellt wird spriingen 412 vorgesehen. Der Hauptunterschied der 
Weiterhin sind in dieser Ausfuhrungsform vorzugsweise Vorspriinge 512a— d gegenuber den Vorsprungen 
vier Vorspriinge 412a— d vorgesehen, die mit einer au- 412a— d liegt darin, daB die Position der Vorspriinge 
fleren Zapfenoberflache 414 verbunden sind und sich 512a— d im wesentlichen um 90° gegenuber der Posi- 
von dort nach auBen erstrecken und in der Nahe entge- 50 tion der Vorspriinge 412a— d versetzt ist Insbesondere 
gengesetzt liegender Enden des Zapfenaufbaues 415 an- sind die Vorspriinge 412a-d mit den Lagerteilen 
geordnet sind Zusatzlich sind zwischen den Vorspriin- 416a— b im wesentlichen ausgerichtet, wie es in Fig. 21 
gen 412a, b und 412c, d zwei gegenuberliegende Vor- dargestellt ist, und die Vorspriinge 512a-d sind gegen- 
spriinge 416a, b vorgesehen, welche Lagerteile bzw. iiber der Position der Lagerteile 516a, b versetzt, die in 
Rastnocken aufweisen bzw. bilden, die in der Nahe der 55 dieser Ausfuhrungsform um naherungsweise 90° ver- 
zentralen Achse des Zapfenaufbaues 415 vorgesehen setzt sind, wie man am besten in Fig. 24 erkennt Wie in 
sind, die sich zwischen seinen Enden erstreckt Der Zap- Fig. 23 dargestellt, ist eine Aussparung 518 in einer zen- 
fenaufbau 415 weist auch eine darin angeordnete Aus- tralen Position des Zapfenaufbaues 515 vorgesehen und 
sparung 418 auf, die in dieser Ausfuhrungsform in etwa hat eine im wesentlichen rechteckige Form mit an die 
rechtwinklig ist. Weiterhin ist in der Aussparung 418 6 o Position der Vorspriinge 512a— d angrenzenden Enden. 
und zwischen den Lagerteilen 416 eine Feder 421 vor- Wie in der Seitenansicht gemaB Fig. 24 dargestellt, fuhrt 
handen, die vorzugsweise eine Metallschraubenfeder ist die Aussparung 518, die sich durch den Zapfenaufbau 
bzw. aufweist, die zum Beispiel entweder aus Stahl oder 515 erstreckt, zu einem verminderten Querschnitts- 
rostfreiem Stahl hergestellt ist In dieser Ausfuhmngs- durchmesser der Lagerteile 516a, b. - 
form ist ein Ende der Schraubenfeder 421 in der Ausspa- 65 Die Arbeitsweise des Zapfenaufbaues 515 bezuglich 
rung 418 in der Nahe des Lagerteiles 416a befestigt und des Turpositionierscharniers 10 ist ahnlich derjenigen, 
das entgegegengesetzte Ende der Schraubenfeder 421 die oben in Verbindung mit dem Zapfenaufbau 415 be- 
ist in der Aussparung 418 dem Lagerteil 416b gegen- schrieben wurde. Der Hauptunterschied liegt darin, daB 
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die Position des Zapfenaufbaues 515 urn etwa 90° ge- Gestait ist In einer bevorzugten AusfuhrungsCorm ist 
dreht ist fur das Emsetzen in Bohrungen der Scharnier- der Teil 872 mit einer Reihe von ringformigen bzw. sich 
blatthiilsen 18 und 20 aufgrund der versetzten Position uber einen Winkelbereich erstreckenden Vorspriingen 
der Vorspriinge 512a-d versehen, die von seiner auBeren Oberflache vorstehen, 

In den Fig. 25 und 26 ist noch erne weitere Ausfiih- 5 und in der vorliegenden Ausfuhrungsform sind zehn 
rungsform ernes Zapfenaufbaues gemaB der vorliegen- Vorspriinge 875a -j vorgesehen, wie es in Fig. 29 dar- 
den Erfindung dargestellt In dieser Ausfuhrungsform gestellt ist Vorzugsweise ist der Durchmesser jedes der 
beinhaltet der Zapfenaufbau 615 ahnlich dem Zapfen- Vorspriinge 875a-j so bemessen, daB er dem Durch- 
aufbau 515 einen Scharnierzapfen und einen Scharnier- messer der Bohrungen durch die Scharnierdsen ent- 
zapfeneinsatz als ein Stuck. AuBerdem weist der Zap- J0 spricht, in welchen die Vorspriinge 875a-j aufgenom- 
fenaufbau 615 ahnlich dem Scharnierzapfeneinsatz in men werdea Beispielsweise bezuglich der ScharnierhQl- 
Fig. 17 auch ein Biegescharnier auf, welches mit dem sen 12 und 14, die in Fig. 3 dargestellt sind, haben die 
Zapfenaufbau einstuckig verbunden ist Wie es am be- Vorspriinge 875a-g im wesentlichen denselben Durch- 
sten in der Draufsicht gemaB Fig. 25 dargestellt ist, sind messer und sind dafur bemessen, in den Bohrungen 
vorzugsweise vier Vorspriinge 612a-d ahnlich den in i5 durch die erste Scharnierhulse 18 und der Rastschar- 
Flg.21 dargestellten Vorspriingen 412a- d vorgesehen. nierhulse 60 aufgenommen zu werden, und die Vor- 
In ahnlicher Weise sind auch LagerteUe 616a, b vorgese- sprunge 875h-j haben einen geringfugig kleineren 
hen, welche gegenuberliegende, in etwa langliche Vor- Durchmesser als die Vorspriinge 875a-g, damit sie in 
sprunge aufweisen, welche mit der auBeren Oberflache der zweiten Scharnierhulse 20 aufgenommen werden 
des Scharnierzapfens verbunden sind, entsprechend den 2 o kdnnen, die in der vorliegenden Ausfuhrungsform einen 
Lagerteilen 416a, b. Im allgemeinen ist der innere Auf- entsprechend kleineren Durchmesser hat Die Vor- 
bau des Zapfenaufbaues 615 ahnlich demjenigen des sprunge 875a-j konnen getrennte Elemente sein, die 
Zapfenaufbaues 215. Insbesondere handelt es sich urn auf den Teil 872 aufgesetzt sind oder sie konnen alterna- 
ein Biegescharnier 621, welches zwei gegenuberliegen- tiv auch einstuckig mit dem Teil 872 ausgebildet sein, 
de, im wesentlichen halbkreisformige Abschnitte 613 2 5 wie es in der vorliegenden Ausfuhrungsform dargestellt 
aufweist, mit einer zwischen den beiden Teilen vorgese- ist In der vorliegenden Ausfuhrungsform sind auch zwei 
henen, in etwa kreisformigen Aussparung 618. Auch dreieckig geformte Vorspriinge 881 vorgesehen, die in 
zwei zusatzliche Aussparungen 617 sind auf der den ihrer Gestait einander ahnlich sind und die sich nach 
beiden Abschnitten 613 gegenuberliegenden Seite des auBen von der auBeren Oberflache des Tefles 872 er- 
Biegescharniers 621 ahnlich den Aussparungen 216 vor- 30 strecken und die ahnlich dem dreieckig geformten Vor- 
gesehen. In dieser Ausfuhrungsform besteht der Zap- sprung 81 in Fig. 3 sind In Fig. 30 sind die VerhaUtnisse 
fenaufbau 615 ebenfalls vorzugsweise aus Kunststoff zwischen den Vorspriingen 881 dem Vorsprung 875d 
oder anderen geeigneten Materialien. Die Arbeitsweise und der Scheibe 874 dargestellt, mit einem Schnitt ent- 
des Zapfenaufbaues 615 ist ahnlich derjenigen, die oben lang der Linie 30-30 in Fig. 29. In der vorliegenden Aus- 
in Verbindung mit dem Zapfenaufbau 415 beschrieben 35 fuhrungsform ist der Durchmesser der Scheibe 874 gro- 
wurde und wird aus diesem Grund hier nicht weiter Ber als derjenige der Vorspriinge 881, und die Vorspriin- 
beschrieben. ge 881 haben ihrerseits einen groBeren Durchmesser als 

In den Fig. 27 und 28 ist noch eine weitere Ausfuh- der Vorsprung 875d. Zusiitzlich hat, wie man am besten 
rungsform eines Zapfenaufbaues gemaB der vorliegen- in Fig. 30 erkennt, in der vorliegenden Ausftthrungs- 
den Erfindung dargestellt In dieser Ausfiihrungsform ist 40 form der Querschnitt des Teiles 872 zwischen jedem der 
der Zapfenaufbau 715 dargestellt, weicher ahnlich dem Vorspriinge 875a -j im wesentlichen die Form eines 
oben beschriebenen Zapfenaufbau 615 ist Insbesondere Kreuzes oder eines "Plus w -Zeichens. 
beinhaltet der Zapfenaufbau 715 ein einstuckiges, inte- Im allgemeinen wird der Zapfenaufbau 815 verwen- 
grales Biegescharnier 721, welches aus zwei Teilen 713 det, wenn es erwunscht ist, daB das Scharnier im Betrieb 
besteht In dieser Ausfuhrungsform ist das Biegeschar- 45 frei schwingt Im Betrieb bzw. bei der Benutzung in 
nier 721 in der Weise vorgesehen, daB es jedes der Teile Verbindung mit dem Turpositionierscharnier 10 wird 
713 an die innere Aussparungsflache gegenuberliegend der Zapfenaufbau 815 in derselben Weise durch die 
von dem Lagerteil 716a angeformt und sich von da aus Bohrungen der Scharnierhulsen eingesetzt, die in den 
wegerstreckend hat, und zwar in Richtung und in Ein- beiden Scharnierblattern 12 und 14 vorgesehen sind. Da 
griff mit der gegenuberliegenden inneren Aussparungs- 50 es keine Lagerteile in dem Zapfenaufbau 815 gibt, gibt 
flache gegenuber von dem Lagerteil 716b. Auf diese es auch nichts, welches mit den Aussparungen 64a— d 
Weise wird die Vorspannkraft durch die Wechselwir- des Rastscharnieres 60 in Eingriff kommt Dementspre- 
kung zwischen den freien Enden der beiden Abschnitte chend ist im Betrieb das erste Scharnierblatt 12 relativ 
713 des Biegescharniers 721 mit der inneren Ausspa- zu dem zweiten Scharnierblatt 14 frei drehbar und bie- 
rungsflache der Aussparung 718 an dem bzw. in der 55 tet damit dieselbe entsprechende Arbeitsweise fur die 
Nahe von dem Lagerteil 716b bereitgestellt Der iibrige VerschiuBteile 150 und 152 

Aufbau und die Arbeitsweise des Zapfenaufbaues 715 In Anbetracht der vorstehenden Beschreibung ver- 
ist dieselbe, wie bei dem Zapfenaufbau 615. stent es sich, daB die Erfindung mehrere Vorteile hat 

In Fig. 29 ist ebenfalls eine Draufsicht auf einen wei- Insbesondere liegt ein Vorteil darin, daB die vorliegende 
teren Zapfenaufbau gemaB der vorliegenden Erfindung 6 o Erfindung ein Turpositionierscharnier bereitstellt, wel- 
dargestellt. Der Zapfenaufbau 815 dieser Ausfiihrungs- ches vielseitig ist und fur eine ganze Anzahl verschiede- 
form unterscheidet sich von dem fruheren Zapfenauf- ner Anwendungen verwendet werden kann. Beispiels- 
bau 15 darin, daB es kein Teil gibt, welches als Lagerteil weise kann das Turpositionierscharnier gemiB der vor- 
arbeitet Der Zapfenaufbau 815 weist in der vorliegen- liegenden Erfindung als ein frei schwingendes Scharnier 
den Ausfuhrungsform einen im wesentlichen langlichen 65 verwendet werden, indem der Zapfenaufbau 815 einge- 
Abschnitt 872 und ein scheibenformiges oberes Ende setzt wird. Zusatzlich kann das Turpositionierscharnier 
874 auf, welches mit einem Ende des Teiles 872 verbun- der vorliegenden Erfindung als ein Rastscharnier ver- 

den ist und welches von im wesentlichen kreisformiger wendet werden, welches so arbeitet, daB es die Ver- 
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schluBteile in irgendeiner beliebigen Zahl von vorher 
festgelegten Rastpositionen halten kann. Die Haitewir- 
kung des Turpositionierscharniers der vorliegenden Er- 
findung wird erreicht durch Aufnehmen verschiedener 
Zapfenaufbauten, welche Halteeinrichtungen zwischen 
dem Zapfenaufbau und dem Scharnieraufbau bereitstei- 
len. Verschiede Zapfenaufbauanordnungen bzw. -aus- 
gestaltungen, welche fur diesen Zweck wfinschenswert 
sind, sind in den Fig. 1-27 dargestellt, beispielsweise 
sind verschiedene Anordnungen aus einem Stuck und 
aus mehreren Stucken dargestellt 

Ein weiterer Vorteil des Turpositionierscharniers der 
vorliegenden Erfindung, welches zu seiner Vielseitigkeit 
beitragt, liegt darin, daB Einrichtungen fur das Einstellen 
des Betrages der Kraft vorgesehen sind, die von dem 
Zapfenaufbau ausgeubt wird, der so arbeitet, daB er das 
Scharnier in den Rastpositionen halt In der vorliegen- 
den Ausfuhrungsform kann dies erreicht werden durch 
eine Anzahi verschiedener Wege, beispielsweise durch 
Auswahl verschiedener Materialien, MaBe und/oder 
Formen der verschiedenen Komponenten, welche der 
Zapfenaufbau aufweist 

Ein weiteres Merkmal, welche zu der Vielseitigkeit 
des Turpositionierscharniers gemaB der vorliegenden 
Erfindung beitragt, liegt darin, daB die Einrichtung aus 
nicht korrodierenden Materialien bestehen kann, was 
eine dauerhafte korrekte Funktionsweise des Schar- 
niers sicherstellt und was im Gegensatz zu Einrichtun- 
gen nach dem Stand der Technik stent, die im Laufe der 
Zeit einer Korrosion unterliegen, welche aufgrund von 
Feuchtigkeit und anderen Umgebungsbedingungen auf- 
tretenkann. 

Ein weiterer Vorteil der vorliegenden Erfindung liegt 
darin, daB die Einrichtung einfach und schnell zusam- 
mengebaut werden kann. Beispielsweise wird der Zap- 
fenaufbau in die Bohrungen der Scharnierhulsen der 
Scharnierblitter eingesetzt, urn den Scharnieraufbau zu 
verbinden, und dann werden die beiden Abdeckungen 
fiber den Scharnierbiattern montiert, nachdem das Tur- 
positionierscharnier an den jeweiligen VerschluBteilen 
montiert worden ist Ein weiterer Vorteil in diesem Zu- 
sammenhang liegt darin, daB Befestigungseinrichtungen 
zwischen den Abdeckungen und den Scharnierbiattern 
vorgesehen sind, die es ermoglichen, daB die Abdeckun- 
gen in einfacher Weise in Schnappeingriff mit den 
Scharnierbiattern kommen, und es auch erlaubt, daB die 
Abdeckungen von einer Anzahi verschiedener Richtun- 
gen her relativ zu dem jeweiligen Scharnierblatt mon- 
tiert werden konnen. Die Montage bzw. Befestigungder 
Abdeckungen funktioniert sowohl so, daB sie die Befe- 
stigungsschrauben verdecken, die in der vorliegenden 
Erfindung verwendet werden, als auch daB sie eine ge- 
wisse Abschreckung gegen das Abnehmen des Schar- 
nieres bieten, da die Schrauben sichtgeschiitzt sind. Au- 
Berdem konnen die Abdeckungen leicht von den Schar- 
niereinrichtungen abgenommen werden, was ein schnel- 
les Demontieren des Schamieres fiir irgendeine ge- 
wunschte Reparatur oder Veranderung der Komponen- 
ten entsprechend dem Wechsel des Betrages der von 
dem Scharnier ausgeubten Ruckhaltekraft ermoglicht 

Ein weiterer Vorteil liegt darin, daB der Mechanismus, 
durch welchen das Haltemerkmal erreicht wird, voll- 
standig als ein Teil des Zapfenaufbaues bereitgestellt 
wird, was eine kleinere Scharnierkonstruktion ermog- 
licht. Insbesondere ist nach dem US-Patent Nr. 5,412,842 
in den Scharnierbiattern zusatzlicher Platz erforderlich, 
um Schraubenfedern und Haltekugeln aufzunehmen, 
was die erforderlichen MaBe des Scharniers vergroBert 



Zusatzlich weist der Zapfenaufbau nicht nur den Me- 
chanismus auf, der das Haltemerkmal des vorliegenden 
Turpositionierscharniers bereitstellt, sondern der Zap- 
fenaufbau beinhaltet auch die Halteeinrichtungen, die 

5 zusammen mit dem ersten Scharnierblatt so arbeiten, 
daB sie die Position des Zapfenaufbaues in dem ersten 
Scharnierblatt aufrechterhalten. 

Es versteht sich fiir die Fachleute, daB an den oben 
beschriebenen Ausfuhrungsformen der Erfindung Ver- 
io anderungen vorgenommen werden konnen, ohne von 
dem breiten erfinderischen Konzept derselben abzu- 
weichen. Beispielsweise konnten andere Ausfuhrungs- 
formen der vorliegenden Erfindung nur eines oder ir- 
gendeine Anzahi der Merkmale enthalten, die in Verbin- 

15 dung mit dem Turpositionierscharnier 10 offenbart wor- 
den sind Zusatzlich konnte die Position der Halteein- 
richtungen und der Lagerteile ausgetauscht werden, so 
daB die Halteeinrichtungen als Teil des Zapfenaufbaues 
vorgesehen waren und das Lagerteil (die Lagerteile) als 

20 Teil der Rastscharnierhulse des zweiten Scharnierblat- 
tes vorgesehen waren. Weiterhin konnte die Position 
der Halteeinrichtung zwischen dem Zapfenaufbau und 
den Scharnierhulsen des ersten Scharnierblattes ge- 
wechselt bzw. umgeschaltet werden, so daB der Vor- 

25 sprung (die Vorspriinge) als Teil der Scharnierhulsen 
des ersten Scharnierblattes, und die Vertiefung oder 
Aussparungen als ein Teil des Zapfenaufbaues vorgese- 
hen warea AuBerdem kann die Ruckhalteeinrichtung 
mit nur einem der zwei Scharnierhulsen des ersten 

30 Scharnierblattes vorgesehen sein. Die Halteeinrichtung 
kann auch in der Rastscharnierhulse in dem zweiten 
Scharnierblatt vorgesehen sein, zusatzlich zu der Tatsa- 
che, daB sie auch in einer oder beiden Scharnierhulsen 
des ersten Scharnierblattes vorhanden sind, oder konn- 

55 ten alternativ in der Rastscharnierhulse vorgesehen 
sein, anstatt in den Hulsen des ersten Scharnierblattes. 
Zusatzlich kann die Position des Lagerteiles (der Lager- 
teile) und der Halteeinrichtungen umgeschaltet bzw. ge- 
wechselt sein von der Rastscharnierhulse, so daB sie in 

40 eine oder in beide Scharnierhiilsen des ersten Scharnier- 
blattes eintreten, oder sie konnten in einer oder beiden 
Scharnierhiilsen des ersten Scharnierblattes vorgesehen 
sein, zusatzlich zu der Tatsache, daB sie in der Rast- 
scharnierhulse des zweiten Scharnierblattes vorhanden 

45 sind Die Anzahi der Scharnierhulsen der ersten und 
zweiten Schamierblatter kann auch dahingehend vari- 
iert werden, daB sie groBer oder kleiner ist, falls ge- 
wunscht Die Positionen der ersten und zweiten Schar- 
nierblatter an den jeweiligen VerschluBteilen konnen 

50 ebenfalls ausgetauscht werden. Es versteht sich daher, 
daB die vorliegende Erfindung nicht auf die speziell of- 
fenbarten Ausfuhrungsformen beschrankt ist, sondern 
alle Modifikationen abdecken soil, die im Schutzumfang 
und Rahmen bzw. Geist der in den anhangenden An- 

55 spruchen definierten Erfindung liegen. 

Patentansprfiche 
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1. Turpositionierscharnier mit: 

einem Scharnieraufbau, welcher eine erste Schar- 

niereinrichtung und eine zweite Scharniereinrich- 

tung umfaBt, wobei jede der ersten und zweiten 

Scharniereinrichtungen zumindest eine Bohrung 

hat, 

einem Zapfenaufbau, der in den Bohrungen der er- 
sten und zweiten Scharniereinrichtungen angeord- 
net ist, und der den Scharnieraufbau fur eine dreh- 
bare Bewegung der ersten Scharniereinrichtung re- 
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lativ zu der zweiten Scharniereinrichtung verbin- 
det, wobei der Zapfehaufbau zumindest ein im we- 
sentlichen vorgespanntes Lagerteil bzw. Rastnok- 
ken hat, 

der Scharnieraufbau weiterhin zumindest eine 5 
Rasteinrichtung hat, urn mit dem Lagerteil bzw. 
Rastnocken in Eingriff zu treten, wenn die ersten 
und zweiten Scharniereinrichtungen in zumindest 
eine vordefinierte Position gedreht sind. 

2. Turpositionierscharnier nach Anspruch 1, wobei 10 
der Zapfenaufbau einen in etwa langlichen Schar- 
nierzapfen aufweist, der eine zentrale Achse hat, 
die sich in seiner Langsrichtung erstreckt, wobei 
der Scharnierzapfen eine auBere Zapfenoberflache 
aufweist, die unter einem vorbestimmten Abstand 15 
von der zentralen Achse endet, wobei der Zapfen- 
aufbau weiterhin zumindest einen Vorsprung in der 
Nahe der auBeren Zapfenoberflache aufweist, und 
wobei der Vorsprung eine auBere Vorsprungsfla- 
che hat, die unter einem vorbestimmten Abstand 20 
von der zentralen Achse des Scharnierzapfens en- 
det, wobei der vorbestimmte Abstand der auBeren 
Zapfenoberflache zumindest in der Nahe des Vor- 
sprunges weniger betragt als der vorbestimmte 
Abstand zwischen der auBeren Oberflache des 25 
Vorsprunges, wodurch zumindest ein Abschnitt des 
Vorsprunges das Lagerteil aufweist 

3. Turpositionierscharnier nach Anspruch 2, wobei 
der Zapfenaufbau zwei Vorspriinge aufweist, die 
im wesentlichen miteinander ausgerichtet sind, wo- 30 
bei zumindest ein Abschnitt jedes der Vorspriinge 
die Lagerteile bzw. Rastnocken definiert 

4. Turpositionierscharnier nach Anspruch 2 oder 3, 
wobei die Vorspriinge und der Scharnierzapfen aus 
einem Stuck bestehen, wobei die Vorspriinge mit 35 
der auBeren Zapfenoberflache verbunden sind. 

5. Turpositionierscharnier nach Anspruch 2, wobei 
der Zapfenaufbau eine Vertiefung bzw. Ausspa- 
rung in der auBeren Zapfenoberflache sowie einen 
Einsatz einschlieflt, wobei der Einsatz eine erste 40 
Position hat, in welcher er in der Vertiefung aufge- 
nommen ist und zumindest eine zweite Position 
diametral gegeniiber davon hat 

6. Turpositionierscharnier nach Anspruch 5, wobei 
die Aussparung bzw. Vertiefung sich durch den 45 
Scharnierzapfen hindurch erstreckt und zumindest 
einen dritten Abschnitt auBerhalb der Vertiefung 
einschlieBt und einen zweiten Vorsprung aufweist 

7. Turpositionierscharnier nach Anspruch 6, wobei 
die Aussparung bzw. Vertiefung einen im wesentli- 50 
chen rechtwinkligen Querschnitt hat 

8. Turpositionierscharnier nach Anspruch 6, wobei 
der Einsatz ein Paar von gegenuberliegenden Stirn- 
flachen definiert sowie ein Paar von auBeren Fla- 
chen, die mit den Stirnflachen verbunden sind, wo- 55 
bei die auBeren Flachen die Vorspriinge definieren 
und zumindest ein Abschnitt jeder der auBeren Fla- 
chen die Lagerteile definiert, wobei die Lagerteile 
im wesentlichen miteinander ausgerichtet sind und 
der Einsatz zumindest zwischen den Lagerteilen 60 
einen Einsatzdurchmesser definiert, und der Schar- 
nierzapfen zumindest in der Nahe seiner Ausspa- 
rung einen Scharnierzapfendurchmesser definiert, 
wobei der Einsatzdurchmesser groBer ist als der 
Scharnierzapfendurchmesser. 65 

9. Turpositionierscharnier nach den Anspruchen 3 
oder 8, wobei die Lagerteile in der Nahe einer zen- 
tralen Achse des Scharnierzapfens zwischen dessen 
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entgegengesetzt iiegenden Enden angeordr>et sind. 

10. Turposiuonierscharnier nach Anspruch 9, wobei 
jedes der Lagerteile eine auBere Oberflache fur den 
Eingriff mit der Rasteinrichtung aufweist, wahrend 
die auBere Oberflache im wesentlichen eben ist 

1 1. Turpositionierscharnier nach Anspruch 9, wenn 
jedes der Lagerteile eine auBere Flache fur den 
Eingriff mit der Rasteinrichtung aufweist, wobei die 
auBere Flache im wesentlichen abgerundet ist 

12. Turpositionierscharnier nach Anspruch 3 oder 
8, wobei die Lagerteile bzw. Rastnocken im wesent- 
lichen elastisch sind. 

13. Turpositionierscharnier nach Anspruch 12, wo- 
bei der Scharnierzapfen zumindest eine Ausspa- 
rung aufweist, die zumindest an bzw. in der Nahe 
der Lagerteile angeordnet ist, wobei die Scharnier- 
zapfenaussparung einen Bereich mit yermindertem 
Querschnittsdurchmesser der Lagerteile definiert 

14. Turpositionierscharnier nach Anspruch 13, wo- 
bei die Aussparung des Scharnierzapfens sich in- 
nerhalb des Einsatzes befindet 

15. Turpositionierscharnier nach Anspruch 13, wel- 
ches weiterhin eine Feder in der Scharnierzapfen- 
aussparung aufweist 

16. Turpositionierscharnier nach Anspruch 15, wo- 
bei die Feder eine Schraubenfeder ist bzw. auf- 
weist 

17. Turpositionierscharnier bzw. Rastscharnier 
nach Anspruch 15, wobei die Feder ein ein Elasto- 
mer ist 

18. Turpositionierscharnier nach Anspruch 17, wo- 
bei die Elastomerfeder im wesentlichen rechtwink- 
lig ist 

19. Turpositionierscharnier nach Anspruch 15, wo- 
bei die Feder ein Biegescharnier aufweist, welches 
als Teil des Einsatzes ausgebildet ist 

20. Turpositionierscharnier nach Anspruch 2, wel- 
ches weiterhin Einrichtungen zwischen dem Zap- 
fenaufbau und der ersten Scharniereinrichtung fur 
das Halten des Zapfenaufbaues aufweist 

21. Turpositionierscharnier nach Anspruch 20, wo- 
bei der Zapfenaufbau zumindest einen zweiten 
Vorsprung aufweist und die erste Scharniereinrich- 
tung zumindest Einrichtungen in der Bohrung auf- 
weist, urn den zweiten Vorsprung aufzunehmen, 
und die die Rasteinrichtung bilden. 

2Z Turpositionierscharnier nach Anspruch 21, wo- 
bei der zweite Vorsprung ein Teil des einen Vor- 
sprunges ist 

23. Turpositionierscharnier nach Anspruch 22, wo- 
bei die erste Scharniereinrichtung ein Scharnier- 
blatt aufweist, das erste und zweite Scharnierosen 
in einem Abstand voneinander getrennt aufweist, 
wobei jede der ersten und zweiten Scharnierosen 

eine Bohrung hat, weiche eine Innenflache festlegt, 

wobei jede der Scharnierosen zumindest ein Paar 
von im wesentlichen gegenuberliegenden Ausspa- 
rungen in den Innenflachen der Bohrungen hat, und 
wobei der Zapfenaufbau vier Vorspriinge aufweist, 
wobei ein Teil jedes der Vorspriinge so positioniert 
ist, daB er in den gegenuberliegenden Aussparun- 
gen der ersten und zweiten Scharnierhiilsen aufge- 
nommen werden kann. 

24. Turpositionierscharnier nach Anspruch 23, wo- 
bei die vier Vorspriinge und der Zapfenaufbau ein- 
stiickig sind, wobei die Vorspriinge mit der auBeren 
Oberflache des Scharnierzapfens verbunden sind. 

25. Turpositionierscharnier nach Anspruch 23, wo- 
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bei der Scharnierzapfen eine durchgehende Boh- 
rung und einen Einsatz aufweist, wobei der Einsatz 
ein Paar von Stirnflachen und ein Paar von auBeren 
Oberflachen definiert, die mit den Stirnflachen ver- 
bunden sind, wobei die vier Vorspriinge durch zwei 5 
obere Vorspriinge und zwei untere Vorspriinge de- 
finiert werden und wobei die oberen Vorsprunge, . 
welche miteinander verbunden sind und die beiden 
unteren Vorsprunge, welche miteinander verbun- 
den sind, die auBeren Oberflachen des Einsatzes 10 
aufweisen. 

26. Turpositionierscharnier nach Anspruch 23, wo- 
bei ein Querschnitt der Aussparungen im wesentli- 
chen einem Querschnitt der Vorsprunge entspricht 

27. Turpositionierscharnier nach Anspruch 1, wobei 15 
die zweiten Scharniereinrichtungen die Rastein- 
richtungen in ihrer Bohrung aufweisen. 

28. Turpositionierscharnier nach Anspruch 27, wo- 
bei die Bohrung der zweiten Scharniereinrichtung 
eine innere Flache definiert, wobei diese innere Fla- 20 
che der Bohrung der zweiten Scharniereinrichtung 
zumindest eine Aussparung aufweist, die dafur aus- 
gelegt ist, das Lagerteil, welches die Rasteinrich- 
tung aufweist, aufzunehmen. 

29. Turpositionierscharnier nach Anspruch 28, wo- 25 
bei die zweite Scharniereinrichtung ein Scharnier- 
blatt definiert, welches eine Rastscharnierhulse hat, 
wobei die Rastscharnierhulse eine durchgehende 
Bohrung hat, welche eine Innenflache festlegt, wo- 
bei die Rastscharnierhulse zumindest ein Paar von 30 
im wesentlichen gegenuberliegenden Aussparun- 
gen bzw. Vertiefungen in der InnenflSche der Boh- 
rung aufweist und der Zapfenaufbau zumindest 
zwei Lagerteile aufweist, die so angeordnet sind, 
daB sie in den gegenuberliegenden Vertiefungen 35 
oder Aussparungen der Rastscharnierhulse, welche 
die Rasteinrichtungen aufweisen bzw. bilden, auf- 
nehmbar sind 

30. Turpositionierscharnier nach Anspruch 29, wo- 
bei die Rastscharnierhulse zumindest zwei Paare 40 
von im wesentlichen gegenuberliegenden Vertie- 
fungen bzw. Aussparungen in der Innenflache der 
Bohrung aufweist, wobei das erste Paar von Vertie- 
fungen so angeordnet ist, daB es die Lagerteile auf- 
nimmt, wenn sich das Scharnier in einer geschlosse- 45 
nen Position befindet und das zweite Paar von Ver- 
tiefungen so angeordnet ist, daB es die Lagerteile 
aufnimmt, wenn das Scharnier sich in einer offenen 
Position befindet 

31. Turpositionierscharnier nach Anspruch 29, wo- 50 
bei die Aussparung bzw. Vertiefung der Bohrung 
von im wesentlichen V-formiger Gestalt ist. 

32. Turpositionierscharnier nach Anspruch 1, wobei 
der Schamieraufbau weiterhin zumindest eine Ab- 
deckung und eine Befestigungseinrichtung zwi- 55 
schen der Abdeckung und zumindest einem der er- 
sten und zweiten Scharniereinrichtungen fur ein 
Zusammenverrasten der Abdeckung und der zu- 
mindest einen der ersten und zweiten Scharnierein- 
richtungen aufweist 60 

33. Turpositionierscharnier nach Anspruch 32, wo- 
bei die Abdeckung zumindest eine Lasche und die 
zumindest eine der ersten und zweiten Scharnier- 
einrichtungen zumindest eine Tasche aufweist, in 
welcher die Lasche aufgenommen wird 65 

34. Turpositionierscharnier nach Anspruch 33, wo- 
bei die ersten und zweiten Scharniereinrichtungen 
jeweiis ein Scharnierblatt aufweisen, welches ein 
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Basisteil hat, wobei das Basisteil eine obere und 
eine untere Flache und zumindest eine Scharnier- 
hiilse hat, die sich von dem Basisteil aus erstreckt, 
wobei das Scharnier weiterhin zwei Abdeckungen 
hat, von denen jede eine obere Flache, eine Boden- 
flache und zumindest eine Lasche hat, und wobei 
jede der ersten und zweiten Scharniereinrichtun- 
gen zumindest eine Tasche hat, wobei jede Abdek- 
kung in Rast- bzw. Schnappeingriff mit einer der 
Scharniereinrichtungen uber den Eingriff der La- 
sche in. die Tasche stent, urn im wesentlichen die 
gesamte Oberflache des Basisteiles der ersten und 
zweiten Scharniereinrichtungen abzudecken. 

35. Turpositionierscharnier nach Anspruch 34, wo- 
bei die Lasche jeder Abdeckung an deren Boden- 
flache angeordnet und von ihrer oberen Flache ver- 
deckt ist, wenn sie mit der Scharniereinrichtung 
verbunden ist, wobei die Tasche jeder Scharnier- 
einrichtung im wesentlichen in der Bodenflache 
derselben angeordnet ist und der Position der La- 
sche entspricht 

36. Turpositionierscharnier nach Anspruch 35, wo- 
bei jede der Abdeckungen eine im wesentlichen 
U-formige auBere Flache, eine im wesentlichen 
ebene innere Flache, die mit der auBeren Flache 
verbunden ist, und vier Laschen aufweist, wobei ein 
erstes Paar der Laschen in der auBeren Flache in 
der Nahe der entgegengesetzten Enden derselben 
angeordnet ist und ein zweites Paar der Laschen in 
der auBeren Flache und zwischen dem ersten Paar 
yon Laschen angeordnet ist, wobei das Basisteil 
jeder der ersten und zweiten Scharniereinrichtun- 
gen vier Taschen aufweist, die entsprechend den 
Positionen der vier Laschen angeordnet sind, urn 
sich deren Schnappeingriff anzupassen bzw. diese 
aufzunehmen. 

37. Turpositionierscharnier nach Anspruch 36, wo- 
bei jede Lasche ebe im wesentlichen abgeschragte 
Oberflache an ihrem freien Ende, abgelegen von 
ihrer Verbindung mit der Bodenflache der Abdek- 
kung, hat 

38. Turpositionierscharnier nach Anspruch 1, wobei 
das Lagerteil einen festgelegten Betrag an Kraft 
auf die Rasteinrichtung ausubt, um die vorher fest- 
gelegte Position der ersten und zweiten Scharnier- 
einrichtungen zu halten, wobei ein entsprechender 
Betrag an Drehmoment erforderlich ist, um die er- 
sten und zweiten Scharniereinrichtungen aus der 
vorher festgelegten Position herauszudrehen, wo- 
bei der Schamieraufbau weiterhin Einrichtungen 
aufweist, um den definierten Betrag der von dem 
Lagerteil auf die Rasteinrichtung ausgeubten Kraft 
zu verandern, um den entsprechenden Betrag des 
Drehmomentes einzustellen, der fur die Drehung 
der ersten und zweiten Scharniereinrichtungen aus 
der vorher festgelegten Position erforderlich ist. 

39. Turpositionierscharnier nach Anspruch 38, wo- 
bei der Zapfenaufbau weiterhin eine Feder zum 
Vorspannen des Lagerteiles aufweist, welche die 
Veranderungseinrichtung aufweist 

40. Turpositionierscharnier nach Anspruch 39, wo- 
bei die Feder ein Elastomer ist und eine definierte 
GroBe und Federkraft hat, und wobei der definierte 
Betrag an Kraft durch Aus wahf zumindest eines 
der Merkmale, namlich der definierten GroBe oder 
Federkraft der elastomeren Feder variabel ist 

41. Turpositionierscharnier mit: 

einem Schamieraufbau mit einer ersten Scharnier- 
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einrichtung und einer zweiten Scharniereinrich- 
tung, wobei jede der ersten und zweiten Scharnier- 
einrichtungen zumindest eine Bohrung hat, 
einem Zapfenaufbau, welcher in den Bohrungen 
der ersten und zweiten Scharniereinrichtungen an- 5 
geordnet ist und den Scharnieraufbau verbindet 
bzw. zusammenhalt fur eine Drehbewegung der er- 
sten Scharniereinrichtung relativ zur zweiten 
Scharniereinrichtung, 

wobei das Scharnier weiterhin Rasteinrichtungen 10 
zwischen dem Zapfenaufbau und dem Scharnier- 
aufbau aufweist, urn den Scharnieraufbau zu halten, 
wenn die ersten und zweiten Scharniereinrichtun- 
gen in zumindest eine vorher festgelegte Position 
gedreht werden, wobei die Rasteinrichtung einen 15 
definierten Betrag an Kraft zum Halten der vorher 
festgelegten Position der ersten und zweiten Schar- 
niereinrichtungen ausubt, wobei ein entsprechen- 
der Betrag an Drehmoment erforderlich ist fur die 
Drehung der ersten und zweiten Scharniereinrich- 20 
tungen aus der vorher festgelegten Position, 
wobei das Scharnier weiterhin Einrichtungen auf- 
weist fur das Verandern des festgelegten Betrages 
an Kraft, der von der Rasteinrichtung ausgeiibt 
wird, um den entsprechenden Betrag an Drehmo- 25 
ment einzustellen, welches fur die Drehung der er- 
sten und zweiten Scharniereinrichtungen aus der 
vorher festgelegten Position erforderlich ist, wobei 
die Einrichtungen zum Verandern eine Elastomer- 
feder fur das Vorspannen der Rasteinrichtung auf- 30 
weisen. 

42. Turpositionierscharnier nach Anspruch 41, wo- 
bei die Elastomerfeder eine definierte GrdBe und 
Federkraft hat, und wobei der definierte Betrag an 
Kraft durch Auswahl zumindest eines der Merkma- 35 
le, der definierten GrdBe oder der Federkraft der 
Elastomerfeder, variabel ist 

43. Turpositionierscharnier nach Anspruch 42, wo- 
bei der Zapfenaufbau zumindest ein Lagerteil auf- 
weist, welches durch die Elastomerfeder vorge- 40 
spannt wird und wobei der Scharnieraufbau eine 
Rasteinrichtung innerhalb zumindest einer der 
Bohrungen der ersten und zweiten Scharnierein- 
richtungen fur den Eingriff mit dem Lagerteil auf- 
weist, welches die Rasteinrichtung aufweist 45 

44. Turpositionierscharnier nach Anspruch 43, wo- 
bei der Zapfenaufbau einen in etwa langlichen 
Scharnierzapfen aufweist, der eine auBere Zapfen- 
oberflache hat, wobei das Lagerteil in der N5he der 
auBeren Zapfenflache angeordnet ist, wobei der 50 
Scharnierzapfen eine Aussparung aufweist, die ne- 
ben bzw. an dem Lagerteil angeordnet ist und wo- 
bei die Elastomerfeder in der Aussparung aufge- 
nommen ist 

45. Turpositionierscharnier nach Anspruch 44, wo- 55 
bei das Lagerteil zumindest zwei Vorsprunge auf- 
weist, die einstiickig mit der auBeren Zapfenflache 
verbunden und im wesentlichen miteinander ausge- 
richtet sind, wobei die Aussparung zwischen den 
Vorsprungen angeordnet ist. 60 

46. Turpositionierscharnier nach Anspruch 44, wo- 
bei der Scharnierzapfen eine Offnung in der auBe- 
ren Zapfenflache aufweist, die sich durch diesen 
hindurch erstreckt, sowie einen Einsatz, der in der 
Offnung aufgenommen wird, wobei der Einsatz ein 65 
Paar von einander entgegengesetzt liegenden 
Stirnflachen und ein Paar von auBeren Flachen de- 
finiert, die mit den Stirnflachen verbunden sind, und 
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wobei zumindest ein Teil jeder der auBeren Fla- 
chen ein Lagerteil aufweist, wobei die Aussparung 
in dem Einsatz und zwischen den Lagerteilen ange- 
ordnet ist 

47. Turpositionierscharnier nach Anspruch 45 oder 
46, wobei jede erste Scharniereinrichtung ein 
Scharnierblatt aufweist, welches erste und zweite 
Scharnierhulsen im Abstand voneinander getrennt 
hat, wobei jede der Scharnierhulsen eine Bohrung 
hat, und wobei die zweite Scharniereinrichtung ein 
Scharnierblatt mit einer Arretier- bzw. Rastschar- 
nierhulse hat, welche zwischen den Scharnierhulsen 
des ersten Scharnierblattes angeordnet ist, wobei 
die Arretierhulse eine durchgehende Bohrung hat, 
welche eine Innenflache definiert, und zumindest 
ein Paar von gegenuberliegenden Aussparungen in 
der Innenflache als die Arretiereinrichtungen hat 

48. Turpositionierscharnier mit: 

einem Scharnieraufbau einschlieBlich einer ersten 
Scharniereinrichtung und einer zweiten Scharnier- 
einrichtung, wobei jede der ersten und zweiten 
Scharniereinrichtungen zumindest eine Bohrung 
hat, 

einem Zapfenaufbau, der in den Bohrungen der er- 
sten und zweiten Scharniereinrichtungen angeord- 
net ist und den Scharnieraufbau fur eine drehbare 
Bewegung der ersten Scharniereinrichtung relativ 
zu der zweiten Scharniereinrichtung verbindet 
bzw. zusammenhalt, und 

zumindest einer Abdeckung und Anbringeinrich- 
tung zwischen der Abdeckung und zumindest einer 
der ersten und zweiten Scharniereinrichtungen fur 
einen Schnappeingriff der Abdeckung und der zu- 
mindest einen der ersten Scharniereinrichtungen. 

49. Turpositionierscharnier nach Anspruch 48, wo- 
bei die Abdeckung zumindest eine Lasche aufweist 
und wobei die zumindest eine der ersten und zwei- 
ten Scharniereinrichtungen zumindest eine Tasche 
aufweist, in welcher die Lasche aufgenommen wird. 

50. Turpositionierscharnier nach Anspruch 49, wo- 
bei die ersten und zweiten Scharniereinrichtungen 
jeweils ein Scharnierblatt mit einem Basisteil auf- 
weisen, wobei das Basisteil eine obere und eine 
untere Flache hat, und wobei zumindest eine Schar- 
nierhulse sich von dem Basisteil aus erstreckt, das 
Scharnier weiterhin zwei Abdeckungen einschlieBt, 
wobei jede Abdeckung eine obere Flache, eine Bo- 
denflache und zumindest eine Lasche hat, und wo- 
bei jede der ersten und zweiten Scharniereinrich- 
tungen zumindest eine Tasche hat, wobei jede Ab- 
deckung mit einer der Scharniereinrichtungen in 
Schnappeingriff durch den Eingriff der Lasche in 
der Tasche stent, um im wesentlichen die gesamte 
Oberflache des Basisteiles der ersten und zweiten 
Scharniereinrichtungen zu verdecken. 

51. Turpositionierscharnier nach Anspruch 50, wo- 
bei die Lasche jeder Abdeckung an deren Boden- 
flache angeordnet und durch deren Oberflache ver- 
deckt wird, wenn sie mit der Scharniereinrichtung 
verbunden ist, wobei die Tasche jeder Scharnier- 
einrichtung im wesentlichen in der Bodenflache 
derselben angeordnet ist und der Position der La- 
sche entspricht 

52. Turpositionierscharnier nachXnspruch 51, wo- 
bei jede der Abdeckungen eine im wesentlichen 
U-fdrmige auBere Flache, eine im wesentlichen 
ebene innere Flache, welche mit der auBeren Fla- 
che verbunden ist, und vier Laschen aufweist, wo- 



DE 197 28 641 

27 

bei ein erstes Paar von Laschen in der auBeren 
Oberflache in der Nahe der entgegengesetzt lie- 
genden Enden derselben angeordnet sind und ein 
zweites Paar der Laschen in der auBeren Oberfla- 
che zwischen dem erst en Paar von Laschen ange- 5 
ordnet ist, wobei das Basisteil jeder der ersten und 
zweiten Scharniereinrichtungen vier Taschen auf- 
weist, die entsprechend den Positionen der vier La- 
schen angeordnet sind, urn den Schnappeingriff 
derselben aufzunehmen. 10 
53. Turpositionierscharnier nach Anspruch 52, wo- 
bei jede Lasche eine im wesentlichen abgeschragte 
Oberflache an ihrem freien Ende, abgelegen von 
ihrer Verbindung mit der Bodenflache der Abdek- 

kung aufweist 15 
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